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'MEN‘TION CO_MPLEMENTAIFE-'.‘- CONDUCTEUR DE MACHINES ©DE ' ‘-J:é

VERRERIE

Savoirs scientifiques et technologiques associds 3
Bs 1 : TECHNIQUES D' EXPRESSION ET OE COMMUNICATION -{ FRANCAIS ET ANGLAIS )

Capacités concerndes : C.1~1, 1~2 , 2-1 , 2-3 , 24 , 34 , 52 .

£TRE CAPABLE

CONNAISSANCES
( Programme de formation ) : { Référentiel du diplBme )

COMMENTAIRES :

J1 s'agit d'approfondir les connaissances acquises

En ce qui cbncerne la langue vivante -, 1'objectif est de permettre
aux élaves d'exploiter.des cocumentations techniques relatives aux machines
de verrerie gqui , dans la plupart des cas , sont rédigées en langue anglaxag.
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MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR pE MACHINESTQ
VERRERIE

Savoirs scientifigues et techrologiques essocids
B. 2 : LANBAGE DE COMMUNICATION TECHNIQUE {

LCapacités concernées : 0, 1-1; 12 § %3 ; 1=d ; 2-1 ; 2.2 ; 2-3 y 2-4 ; 31, 3-3, 3.
3E; 417 8«2 ; 440, 4-5 ; 45 ; 5% ; 52 ; 61 ; 62 ,

CONNAISSANCES £TRE CAPABLE
( Programme de formatipn ) ( Référentiel du diplBme )

COIMENTAIRES

Compte tenu des origines diverses des &léves, ce cours sera organiseé
de fagon & spporter les compléments nécessaires aux acquis spécifiques
de chaque diplome, afin que les titulaires de 1a mention complémentaire
"Conducteur de machines de verrerie®, puissent msitriser 1'ensemble
du langage de communicstion technique.

7 Ze prograzmme prenc en compte et ufilise Jes arquic des I1Tuer relstife
2ux rizles de représentztion et sux conventions gdu decein technijue , ~m

L'otjestif de cet enseizrement est :

- 1'approfondissement des rizles oe représentation ,

- la connaicssance des outils technigues et artistiques de communi -
cation { esjuisses , crogquis , dessins y Schimas, perspectives),

~ le décodage de dotuments technigues en liaison aver lec inter-
ventions de conduite , de maintenance des machines de verrerie
ainsi qu'ave: les opirations de contrBle de conformits odes er -
ticles fabriqués ,

- l'utilisation de moyens informatisés pour l'aige & la conduite
des installations , l'aide au disgnostic de dysfonctionmements
ainsi que pour assurer la gestion de la fabrication av niveau gu
poste de travail ,

L'exploitation de documents industriels sera privilégiée , de mfme que
1'utilisation de supports en provenance de situations rencontrées par 1'élave
lors de sa formation en entreprise { schémas » Croguls , dossiers machines ,
observations , ,,. .

A partir d'un dessin d'ensemble d'ume partie opérative d'une machine de verrerie s cde
gessins oe définition d'articles , de dessins d'outillages 3

S. 2~ 1 : RAPPELS :

- REgles de représentation graphigues

( Normes et recommandations ), -
Perspectives cavaliires et isométri-
ques )
Cotations et tolérances { dimensionmel-
les , ce forme , de position ),

Etude de parties opératives de machines| - Expliciter le fonctionnemnt d'ure partie

de verrerie , opérative d'ure machire de verrerie ,
- Etude d'outillages : - Expliciter le fonctionnement d'un putills
* fonctionrement , et désigner ses différents éléments cons-
* gléments constitutifs titutifs en vtilisant les lamgages wsitss

dans la profession ,
S. 2 - 2 CONVENTIONS DE REPRESENTATION EN —~ Repérer et interpriter les caractéristiqu

USAGE DANE LA PROFESSION , DANS géométriyves et dimensionnelles d'un art:.
L*' ENTREPRISE , cie en verre ou d'un outillage ,
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MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE

MACHINES DE

A

VERRERIE

Savoirs scientifigues et technologiques asssocids

S.2:

LANGAGE DE COMMUNICATION TECHNIGUE

Capacités concernées : C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

ETRE CAPABLE
( Référentiel du diplBme )

S. 2 = 3 : REPRESENTATION ARTISTIUE :

- Méthades sp2cifijues de représentation
employies en Zessin artistisue ( rendu
d'artizles de formes diverses en verre
ou en ecristal , rendu de gravures en
creux et en relief , ,,. ].

- R2aliser umcroquis , un schéma , une pers
pective d'un article en verre , ou de
tout ou partie d'un outillaze , ou d'un
2lément d'une partie opsrative d'une ma-
chine de verrerie ,

2 partir d'un dossier comportant la documentation technique d'une machine de verrerie
ou relative aux matariels , aux péripharijues ou aux outillages de mise en forme du

VErre @

S. 2 = 4 : REPRESENTATION STHEMATINE DES
CIRCUITS PNEUMATIAUES ET HYDRAULIGUES :

= Identification des raccordements ,

~ Identification des régulateurs { pres-
sion , débit , ... Je

- Identification des actionneurs { vé -
rins , MOteurs , ... Je

- Identification des capteurs [ manomé -
tres , sae a

- Etude de schémas relatifs aux machines
de verrerie .

S. 2 — 5 : REPAESENTATION SCHEMATIQUE DES
CIRCUITS ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES

~ Identification des appareils de pro =
tection ,

- Identification des appareillages de
puissance ,

= Identification des appareillages de
commande ,

~ Identification des actionneurs { mo -
teurs ) sen ) .

- RAEgles de sécurité électriques ,

- Etude de schémas relatifs aux machines
de verrerie ,

8, 2 = 6 : DIAGRAMMES FONCTIONNELS .

- Expliciter le fonctionnement d'un circuit
pneumatique , hydraulique ou électrigue
a partir d'un schéma ,
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DE MACHINES DE :
VERRERIE <J

Savoirs scientifiques et tschnologiques associés ¢

§, 2 ¢ LANGAGE DE

COMMUNICATION TECHNIQUE .

Capacités concernées : C,

CONNAISSANCES
( Programme de Tormation )

ETRE CAPABLE
( Référentiel du diplBme )

A partir de systwmes informatisés et de logitiels utilisés dans la spécialits

S, 2 - 7 1 SYSTEMES INFORMATISES 1

- Possibilitds des systimes informatisss,
- Procidures d'utilisz<ion d'un systitme:
* Jdilside 3 la conduite des machi-
nes de verrerie ,
* g'aide au diagnostic d'dnomalies%
* de gestion de sz fabrication ,
* de reprisentztion graphijue de
résultats [ essais , mesures ,
production | .es /e

A 1'aide du manuel de programmation ,
utiliser un syst2me Znformetis3 pour :

- Diagnostijuer ume anom:lie ,

— Rendre compte de sa facrication ,

~ Interpriter des représantaticns ;CoEohL
gues de rasultats ,

A partir de matériels audio - visuels :

S. 2 -8 : MIYENS AUDID - VISLELS :

— Possibilités des moyens audio « visuel
( Téléphone , minitel , vidéo , ...
- Modes d'utilisation ,

= Transmettre , par téléphorne , une consigne,
une informatlon , dans un langage clair et
précis ,
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VERRERIE 3

Savoirs scientifigques et technologigues associés 3
B. 3 : SCIENCES

Capacités concernées : C, -2 , C,14 , C, 2-4 , C, 3-2 , C, 3-4, C, 4=1 L. 4-5 ,C. S-H
C. 52, C, 68-2 ,

COMJ/ENTAIRES @

Cet enseignement a pour but d'sborder , de maniére scientifique , les provli-
mes rencontrés lors de la conduite des machines de verrerie . Les études se =

ront faites & partir d'exemples concrets pris dans le domaine professionnel
des éléves .,

Le programme tel gu'il est présenté , ne constitue pas une progression,
il ne doit pas 8tre traité d'ume fegon lingaire , Afin d'atteindre les ob jec-
tifs définis dans le référentiel de 1'emploi , les différentes parties du
programme seront développées en fonction des nécessités professionnelles 72
elles feront 1'objet d'une concertation étroite entre les professeurs de
sciences ( mathématigques , physigue , chimie ) et les professeurs des ensei —
gnements technologiques .,

Pour les sciences physiques , en tenant compte des acquis du B,E.P, "

les modules & traiter seront , & titre indicatif , répartis de la fagon sui-

vante :

* Transfert de chsleur B séances
* mécanique des fivides : 5 séances
* Flectricité & séances
* Chimie générale : 2 séances
* Combustibles gazeux 2 séances
* Combustibles liguides : 3 séances
* Ftude des eaux 3 2 séances

Total = 28 séances

On epportera une attention toute particuliére aux unités légales
{ éguations de dimensions ) et on permettra sux €léves de constituer un

tableau de correspondance avet les unités usitées dans les entreprises ,




MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR _DE

MACHINES DE I ::
-
VERRERIE 3

Savoirs scientifiques et te:hnolngigues asSociés

B.3: SCIENTCES

Eﬁpacités concernées & C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

S, 3-1 : PHYSIQUE
S, 3-1=1 . Transfert de chaleur :
- Effets produits par un apport de
cheleur ,

- Modes de propagstion de la chzaleur ¢
En prenant comme exemple les
fours et les moules de verrerie,
on traitera @

% Le transfert
conduction ,

* Le transfert
convection ,

* e transfert
rayonnement ,

Echange de chaleur entre deux milieux

Fquilibre thermigue .,

Chzleur échangée et température
* Echelles de repdrage ,

* nités ,

4 lMoyens de repérage ,

* Tncertitude des repérages ,

Mesure de quantité de chaleur :

% 3ilan thermique d'un four ,

Capacités thermigues massijgues @

* Applications dans l'utilisa -
tion des moules ("moulerie"),

Influence de l'isolaticn thermigue:

# Différents types d'isolants ,

# Influence de la nature du
matériauv isolant , de spn
épaisseur , de son état phy -
sigue .

de chaleur par
de chalsur par

de chaleur bar

S 3=-1-2 Micanigue des fluides

- Possibilités des fluides { air ,
eau , huiles , fluides incombusti -
bles , gaz industriels ) ,

— Actipns des fluides @

# Pressions
- stztiques
- dynamiques Reletions
* Forces , fondamen -
# Débits , tales
* Vitesses ,
* Mesure @ Unités
- des pressions légales
- des débits . ]

- Thioréme de Bernouwilli
- Viecosité d'un fluide-Pertes de charg

£TRE CAPABLE
( Référentiel du diplBme )

A partir d'un exemple pris dansz la spicia -
lite :

— Citer les modes de propagation ce la
chaleur .,

- Indiguer les moyens de repérage oes
FAlede Lt -
temperatures et explijuer les raisons
des incertitudes poseibles ,

- Expliciter le bilan thermigue d'un
four et proposer des moyens adaptes
qui permettraient de 1'améliorer .

A partir d'un cas concret et en pocsessibn
des données nicessaires , calculer :

- une force ,

- un débit |

- une vitesse ,

- une pression ,

-
v

Expliciter les conséguence: des pertes
. de charge et te la viscosité d'un fluid
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VERRERIE

Savoirs scientifigues et technologigues mssociés :

6, 3¢ SCIENCES

Capacités concerndes : C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

S, 3-1-3 : Electricité :

S. 3=1-3-1:

- Tension ; intensité
tance , puissance ,
svec les unités correspondan -
tes ; o

- Courant alternatif , courant
continu ;

- Lol de Joule ;

- Couplages ;

-~ tifthodes et moyens de mesure

- RAgples de sécurité électrigues,

Rappels :

, résis -

A

S. 3-1-3-2¢

- Exploration fonctionnelle d'un
cable d'alimentation ( fils de
phases , fil neutre , fil de
terre ),

- Dispositifs de protection des
personnes et des biens ,

ETRE CAPABLE
( Référentiel du dipldme )

A partir d'un cas concret et des donndes
nécessaires , calculer :

- une puissance ,

~ une résistance ,

- Expliguer comment on effectus la
mESUre 3
£ d'ume tension ,
* d'une intensité ,
* d'une résistance ,

-~ Expliguer le r8le des appireils de protec -
tion et indiguer leur principe de fonction
nement ,

S. 3-2 : CHIMIE

S. 3-2=-1 : Chimie générale

S, 3-2-%-1: Rappels :

- Atome ,

- Classification périodigue des
€léments ,

- Kplécules , ions ,

= Structure de la matizre et
changements d'états ,

- Corps purs eimples ,

- Nstetlon chimique , Constante
d'Avogadro ,

- Nole, volume moleire , masse
molaire , .

~ Reéactions chimigues ,

5, 3-2-1-2:
~ Réaction des éléments consti-
tuants permettant 1'élabora-~
tion du verre et du cristal ,

- Citer les différents é€léments entrant dans
la composition d'un verre ou d'un cristal |
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VERRERIE

Savoirs scientifigues et technolngggues asspciés @

6. 3¢+ SCIENCES

Copacités concernées : C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

S, 3-2-2

- Notions de combustion ,

- Combustipn oxydante , combustion
réductrice ( exemples ) , (

- Pouvoir celorifique d'un combusti =
ble gazeux ',

- Régles de sécurité relatives & 1'uli-
lisation des combustibles gazeux
( Asphyxie , explosion , déflagra -

tion , détonation , pollution,.,.).

Combustibles gazeux :

8. 3-2-3 : Combustibles liguides :

Notions de classification des fuels,
Notions de combustion des fuels ,
Pouvoir calorifique des fuels ,
Régzles de sécurité relatives &
1'utilisetion des fuels ,

S, 3-2-4 :

- Classification des eaux [ acides,
basiques , neutres } ,

- Notions de PH et de TH ,

- Eaux adoucies et eaux déminéralisées,

‘= Capacités d'échange des résines
utilisées & la démindralisation des
eaux .

Eaux

ETRE CAPABLE
( Référentiel du diplBme )

— Citer les risgues et les précautions liés
& 1'emploi des combustibles gazeux ,

=

~ Citer les précavtions liées & 1'emploi
des fuels ,

- Interpreéter les tests de PH et de TH ,




MACHINES DE

MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE

VERRERIE

Savoirs scientifigques et technologiques associés ¢

5. 3: sCcIENCES

Eﬁpacités concernées 3 C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

S. 3-3 ¢ KATHEMNATIRUES

8, 3-3-1 : Rappels du programme

8. 3-3-2 :
-~ Partage proportionnel & deux gran -~
deurs ,
- Progressions arithmétigues et géo -
mEtrigques .

5, 3-3-3 : Statistigues :

- De=cription statistigue d'une popu -
laticn ou d'un échantillon , ]
Tableaux , ctlassement de données ,
Représentations graphiques ,
Effectifs , fréguences , effectifs
et frégquences cumulés ,

Exemples de séries chronologigues .

- Paramétres de pesition @

Kode , médiane , détermination
graphigue ,
- Moyenne arithmétique .

- Etendue , écart moyen ,
gcart type .

= Paramétres de dispersion :

ETRE CAPABLE
( Référentiel du dipléme )

- Représenter ( histogramme , diagramme,...)
2t anzlyser une série.statistigue ,
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VERRERIE

Savoirs scientifiques et techrologiques associés @

6.2

SYSTEMES MECANISES ET AUTOMATISES

Capacités concernfes 1 C, 1~4, 2-3, 3-1, 3-3, 34, 4-2, -4, 4-5, 4-6, 52, 6-2, 6-1,

- CONNAISSANCES ‘ ETRE CAPABLE

( Programme te formation ) ( Référentiel du eipiBime )

COMMENTATIRES 3

tge fagon & apporter les compléments nécessaires

Compte tenu des origines diverses. des €léves, ce cours sers orpanisé
8ux acquis spécifiques

?e chague dipléme, afin que les titulasires de la mention complémentsire [
Cor_'tducteur de machines de verrerie", puissent maitriser la conduite
et le maintenance de ces machines. -

S. 4 - 1:

. Ce programme & tonc pour but de compléter , d'approfondir et de struc-
turer les notions abordées dans la formation : o« 11 devra rendre 1'élb oy
tapable d'appréhender globalement les systimes mécanisés et avtomatisés , de
repérer une cfuse de Oysfonctionmement et , 51 possitle s Ot procéder aux inter—
ventions qui s'imposent

L'’enseignement se fera en liaison avec les travaux pratiques d'atelier
ge production du Lycée ou de-1'Entreprise , et le cours sur les langages de
communication technigue , 11 devra s'appuyer sur des &tudes de cas industriels
( systimes en forncticnmement dans les ateliers de production avec supports
didactiques et aides audic - visuelles ) ,

L'étude des mécanismes se fers & partir de systmes rencontrés sur
les machires de verrerie ( transmissions s réducteurs , embrayages , différen-
tiels , éléments de guidage , ,,, ) . On insistera également sur les outils
( et leurs conditions d'emploi ) nécessaires au montage / démontage des outil-
lages , au réglage cdes machines , & la maintenance ,

ANAL YSE FONCTIDNNELLE A partir d'un systéme donné et de sonm dos-

- Notions de systome

sier technigue :

Vatiires d'oeuvre entrant dans le - Reconnaftre la matidre d'oeuvre sur
systeme & laguelle agit le systme ,

— Diegramme de spécifications fonctionnel-

les 1

® produits ,

* energles |, -

* informations ,
* valeur ajoutée , - Décrire 1a succession des ppérations
{ ol des traitements ) qui élaborent
progressivement sa veleur ajoutée ,

= Indiquer la valeur ajoutée & la matiire
d'oeuvre

* Systime modelisé ( analyse des -
cendante )
* Grafcet de niveau 1

S, 4 - 2 : ANALYSE TECHNOLDGIUE ¢
S, 4-2-1 : GEndralités : A partir d'un systéme- donné et de son dos-
- lecture d'un dizgramme de spécifica- sier technigue : -
tions techrologiques [ Grafcet de - Anal :
Ana YSEBr i
niveau 2 — Bemma ) . * son cycle ds fonctionnement ,

* les modes de marche et arrét ,
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VERRERIE

Bavoirs scientifigues et technologigues associds 3

snﬁ-

SYSTEMES MECANISES ET AUTOMATISES

Capacités concerndes : C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

ETRE CAPABLE
( Référentiel du diplBme )

— Notions de systimes automatisés ,
- RfBle des différentes parties ,
- Notions de quantits et de flux

S. 4-

d'énergie , de réservoirs [ Energie
électrigue , pneumatigue , hydrau -
ligue } ,

2-2 ¢ Fonctions dialogue ::

Notions de la fonction d1alcgue H

* opérateur, pupitre,

* saisie et introduction des donnses
programme d'initialisation , de
départ de cycle ,

-* gignalisation , émission de résul-
tats , wvisualisation des étapes
du processus .

Notions de mémoire ,

Notions d'interfagage ,

Signaux analogigues et numérigues .
Schémas , chronogrammes ,

S, 4-2-3 : Fonctions commande :

Concepts d'entrée , traitements ,
sorties ,

Notions d'interfagage ,

Signaux analogigues et numériques ;
Schémas et chromogrammes ,
Signalisation , messages d'erreur ,

S. 4~2-4 : Fonctions opératives :

[

Fonctions des actionneurs .
Fonctions des capteurs suivant 3
* leur utilisation ,
* le milisgu ,
Distribution d'énergie ,
Transformation et transmission
d'énergie ,
Régles de sécurité .,
Liaisons et points de maintenance ,
Rappels sur les appareils de mesure
{ voltemdtre, ampiremitre ,chmitre ,
multim2tre, manométre, tachymétre,
thermometres ' pyrumétres ,...]
Choix de l'appareil , du calibre de
mesure ,
Processus d'utilisation ,

~ Repéregr
* la partie commande ,

4 la partie opérative ,
* le pupitre { dialogue ) ,

~ ldentifier les #nergies utilisées dans
le systéme ,

A partir d'un systdme donmé et de son dos-

sier technigue ¢

-~ Citer les systiémes de mémorisation de
1'information ,

- Enumérer les fonctions du systéme de
commande ,

A partir de la partie opérative d'un systi-
ms et de son dossier technique :

-~ Donrer le r8le des actionneurs ainsi gque
leurs fonctions assocides .,

A partir d'un schéma ouv dtun dessin techni-

que :

- = Localiser 3

* les réseaux et les composants de
distribution ,

* les connexions d'isolement , les
points de vidange et de remplissage,

- Expliguer la méthode de mesure ( tension,
courant , résistance , pression, vitesse,
température , ,., ) et indiguer dans
quelles conditions ces mesures doivent
8tre effoctuses i
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VERRERIE

Savoirs scientifigues et technolngigues associds 3
8.4, SYSTEMES MECANISES ET AUTOMATISES

Capacités concernées i C,

CONNAISSANCES ' ETRE CAPABLE
{ Programme dge formation ) { Référentiel du diplBme )

#* branchement hors ou sous tension ,
* raccordement hors ou sous pression ,
* précautions de sécurité ,

- Indiguer les unités propres & chague
mesure ,
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VERRERIE

Savoirs scientifiques st technologiques associés

§. 5: MTERIELS , APPAREILLAGES ,

EQUIPEMENTS ,

Capacités corcernées : T, 1-2; 1-4; 2-3; 2-4; 3-7; 3-3; 3-4; 3~5; 3-6; 4-1; 4-2; 4-3; 4-4;
4=5; 4-6; 5=1; 5-2; 6-1: =2 o

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

ETRE CAPABLE
( Référentiel ou diplBme )

COMMENTATIRES
ES

Le programme tel qu'il est présenté ne constitue pas ure progression , il ne
doit pas Btre traité d'une fagon lindaire ,

De préférence , cet enseipgnement sera assuré a partir des séquences de travail
dans les ateliers du Lyqée et de 1'Entreprise , pour montrer et expliguer le
fonctionnement des différents matériels » appareillages et égquipements , afin
d'apporter aux éléves les connaissances technijues nicessaires & la mattrise

des procédés de fabrication ,

L'objectif de cet enseignement est de permettre aux élives de cons- .,
tituer , durant leur cycle de formation , une documentation tachnique qui sera
utilisable lors de certaines gpreuves de l'examen ,

S, 5 - 1: DIFFERENTS TYPES DE FDURS :

~ Fusion par effet Joule ,
— Fusion par rayonnement :
* & régéneération ,
* & récupération ,
Fusion par procédés mixtes ,

- Citer les différents types de fours ,

S. 5~-2: " FEEDERS "

|

Atle ,
- Types :
Différentes conceptions lides :
* aux dimensions, formes ,
* & la nature du chauffage ,
* 34 la nature du verre ,
Dispositifs de coloration ,
" Stirrers "
Mécanismes de production de gouttes
{ & une ou plusieurs gouttes ) :
* les différents systémes ;
- & came ,
~ & coupe paralldle ,

|

Cinématiyue; moyens de réglage; in-
fluence des éléments, des conditions
et des paramétres sur la forme de lal
goutte ; prockdures de mise en rou=
te et dlarrft pour :

- le mécanisme plongeur,

~ le mécanisme de la chemise)

- le mécanisme des couteaux,

~ Liaisons avec la machine ( différen—
.tiel , asservissement électronique,

- Systimes de graissage ,

- Expliguer le r8le des " feeders " en pré-
cisant leurs différentes comceptions ,

- Expliguer le rfille des " stirrers " ,
— Etablir schématiguement et expligquer la
chaine cinématique d'un “ feeder ",

-~ Indiguer quels sont ies moyens qui peErmet—
tent de régler la masse de la goutte ,

- Indiquer les éléments, les concitions et
es paramétres qui interviennent sur la
forme de la goutte ,

- Indiguer ie rBile de la chemise ,

= Indiguer l'ordre des opérations pour assu -
rer 1a mise en route etfou l'arrft de la
production de gouttes

= Indiquer le rfle du différentiel ,




MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE MACHINES DE

L

VERRERIE

Savoirs scientifigues et technologiques assoclés :

5.3 :

MATERIELS , APPAREILLAGES ET EQUIPEMENTS ,

*
H

Capacités concernées : C.

CONNAISSANCES
{ Programme de formation )

S. 5 = 3 1 MACHINES PRIMAIRES DE PRODUCTION

ETRE CAPABLE
{ Référentiel du diplBme )

T LEURS OUTILLASES

I3

5-3-1

-~ Différentes architectures des pres-
ses ([ fonctions pressage, trans -
fert, ¢jection ,...).

Différentes conceptions dés outile
1;;35 { moules, poingons, cercles,

= Les pressaes

LR Y

Soulottes et entonnoirs d'alimenta-
tion ,

Dispositifs de refroidissement des
€juipements et des outillages ,

A partir d'articles caractéristigues
- Etude de cycles de moulage

- Influence des paramatres de travail,

S, 5-3-2 Les machines & souffler

- Différentes architectures des machi
nes a souffler :
* Pressé - soufflé — tourné ,
* Pressé - spuffle fixe ,
* Soufflé - souffls ,
- Forctions principales des machines
a souffler
Alimentation , entrainement ,
ébauche , soufflage , €jection ,
coupage , flettage ,,.. pour les
machines principales suivantes 3
* Type & carroussel et & sections
indépendantes ,
* Type & carroussel et A sections
semi indépendantes ,
* Type en ligne et & sections
indépendantes ,
* Type en ligne " stop " & platead
tournant ,

Différentes conceptions des outilla-
ges ( moules ébaucheurs et moules
finisseurs , poingons , cercles ,
cloches ou tBtes de soufflage ,
fonds ébaucheures et fonds finis-
seurs , entonngirs , ... )

Dispositifs de refroidissement des
équipements et des outillages ,

- Citer les diffirentes fornctions d'ure
presse en précisant le r8le ge la gou=-
lotte , de l'entonnocir ,

oy

2 clillinz

. martir de deszinms oo d'2chan

ticles

- Indijuer le type d'outillage nicessai-
re et dicrire le cycle de moulage , ~°

2V ire

A partir d'schartillons ocu du descriptif
d'un défaut
- Identifier et dopner les causes cu dé-

faut ,
- Proposer des solutions pour y remadier ,

.
*

A partir du dessin de définition d*un ar-
ticle pu d'un Schantillon

- Indiguer le type de machine & souffler
& utiliser et décrire ses fonctions

principales ,

« Indiguer le type d'outillage & utiliser
en précisant leur rfile et les conditions
auxguelles ils doivent répondre ,




MENTION COMPLEMENTAIRE —~ CONDUCTEUR DE

MACHINES

DE I EE
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Savoirs scientifiques et technologiques associés :

B. 5:

MATERIELS , APPAREILLAGES ET EWIPEMENTS ., £

Capacités concernées : C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

ETRE CAPABLE
( Référentiel du ciplBme )

A partir Jtarticles caractiristigues :
- Ftude des cyzles de fabrication ,
- Influence des paramatres de travail,

S5, 53-3 : Les machines & centrifuger :
- Archicture des mzchines & centri=-
fuger ,

- Fonctions , possibilités et limites
du procédé ,

- Diffsrentes conceptions des oputil-
lages ( moules , entonnoirs, ,.. J,

- Dispositifs de refroidissement des
dquipements et des ocutillages ,

A partir d'articles caractéristigues et

- Décrire le cycle de soufflage en indi -
quant ltinfluence des différents para-
m3tres de travail ,

A partir d'schantillons ou du descriptif
d'un défaut :

- Identifier et donner les causes du défaul
- Proposer des sclutions pour y remadier ,

= Indiguer les possibilitds ainsi que les
limites du procéde de centrifugation ,

A _partir d'échantillions ou du descriptif

en particulier de tubes cathodigues :
- Etude des cycles de fabrication ,
- Influsnce des paramatres de travail,

S, 5=3=-4 : Les machines & tubes

- Principes de la fabrication des
tubes { systime vertical , systém
horizontal ) , '

— Architecture des machires ,

- Dispositifs de génération des tubes,
dispositifs d'étirage { possibili-
tés et limites ) ,

Les installations pour verre
plat :

S. 535 3

- Principe de la fabrication du verre
plat ,

Les installations pour fibres
textiles 3

~ Principe du filage g

S 536 :

systémes conti-

nus et discontinus

d'un défaut :

- ldentifier et donner les causes du
défaut ,

-~ Proposer des solutions pour y remédier .

— Indiguer le principe de la fabricaticn
des tubes ,




MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE

MACHINES DE

VERRERIE

Savoirs scientifiques st technologiques associds ¢

8. 5:

MATERIELS , APPAREILLAGES ET EQUIPEMENTS . v

Capacités concernées : C,

CONNAISSANCES
{ Programme de formation )

Les installations de traite-
ments thermigues ¢

S, 5=-3-7 :

- OJescription des installations ,

- Influence des conditions et des
param:tres de travail ,

- Procédures de contrfile jualité des
articles apr2s traitements thermi-

ETRE CAPABLE
( Référentiel du cipldme )

- Citer les différents tests de contrfile
permettant d'assurer la qualité des arti-
cles .,

Jues
- Indiguer les interventions pour palier
zux anomalies des trzitements thermi..gs,
S5. 5 -4 : MACHINES DE PARACHEVEMENT ET LEURS DUTILLAGES !¢
S, 54-1 : Les machines a pieds : - Citer les différentes machires & pieds,

- Différents types de machines , leur
architecture ,

- Forctions , possibilitss et limites,

~ Différents types d'outillages
{ tournettes , deigts d'étalement ,
pinces de préhension , brlleurs,...)

A partir d'articles caractéristigues :
- Etude des cycles de fabrication ,
- Influence des paramgtres de travail

S. 5-4=-2 : Les machines de décoration 3

= Différents types de machines et
leurs possibilités { Machines
" écran " ,machines"transfert”
machines " décor filet " ,... j

- Différents types d'outillages
{ Ecrans métalliques , tampons ,
stylets , eee | o

- Cycles et influence des paramdtres
de. travail ,

p

leurs possibilités et leurs limites ,

- Indiquer le rB8le des différents putilla-
ges utilisés ,

A partir du dessin de définition d'une pa-

raison et d'une Jjambe et d'un pied ;

— Décrire um cycle d'assemblage et de corn—
formation pour obtenir un article fini,

-~ Indiguer les conditions & respecter
ainsi que 1'influence des paramétres de
travail pour assurer la qualité de l'ar-
ticle ,

A partir d'un article décoré :

- Indiguer le type de teschnijue utilisé
pour la décoration ,

- Décrire le fonctiornement de la machine
qui a servl 3 la réalisation de cette
décoration ,

-~ Indiguer les conditions & respecter
ainsi que l'influence des parametres de
travail pour assurer la qualité de la
décoration ,




MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE

MACHINES DE
VERRERIE R

Savoirs scientifiques et technologigues associds :

5.5 ¢

MATERIELS , APPAREILLAGES ET EQUIPEMENTS .,

Capacités corncernées : C,

CONNAISSANCES
{ Programme de formation )

5. 5=4=3 : Les machines de taille :

- Différents types de machines de
taille ,

- Pgssibilités en fonction :

* du nombre dlaxes ,

* des performances du systéme de
orozrammation

* du ZJdegr? d'auvtomatisation ,

- Différents types de meules et d'ou-
*illazes : leurs conditions dVuti-
lisation ,

A partir d'articles caractéristigues ¢

- Etude des cycles de taillage ,
- Incidence des paramétres de travail

Les installations pour trai-
tements d'aspect :

~ Différents types d'installations et
description ,

S 5=4-4 3

ETRE CAPABLE
( Référentiel du dipl8me )

- Décrire le fonctionmement d'une machine
de taille ,

A partir o'un article t=illsé

I ndiguer :
=

*
*
*

le cheix de la machine ,

lg choix des meules et des outillages,
le cycle de taillage ,

les conditions de taille ,
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MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE MACHINES DE l :”3
VERRERIE

Bavoirs scientifigues et tcchnolag;gucs associds @
B, 6 ¢ PROCEDES DE FASRICATION ,

Capacités corcerndes 1 C, 1-2 ; 2-1; 2=4 ; 3-1; 3-2; 3-3; 3~&; 4-1; 4-2; 4-4; 4-5; 4-5;
5-1; 52 ; 6-1,

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
( Programme de formation ) ( Référentiel du dipl8me )
COMVENTAIRE :
L'objectif de cet enseignement est de permettre aux élaves de cons—

tituer , durant leur cycle de formation , une documentation technijue gui sera
utilisable lors de certaines épreuves de 1'examen ,

S, 6§ - 1 : WMISE EN FORME DU VERRE

Principes, avantages , limites.des pos-
sibilités , types de produits obtenus
pour les techniyues suivantes @ A partir de différents échantillons ;
- Procédé pressé , -
- Prociédé pressé - soufflé tourné ,
- Procidé pressé - soufflé fixe ,
- Procéds soufflé - soufflé ,
= Procédé centrifugé ,
- Procédé pour fabrication de tubes,
- Procadé pour fabrication de verre

-~ Indiguer les techniques de fabrication
utilisées et expliciter leur principe ™,

plat , . .
- Procédé pour fabrication de fibres
textiles ,

S, 6 = 2t COUPAGE - REBRULAGE :

- Principe & chaud , & froid ; ~ Expliciter le principe du coupage & chaud
= Importance du flettage ., et a froid .

S, 6 -3 1 ASSEMSLAGES - CONFOAMATIONS :

- Principes ,
Jifférents procédés ¢
* goudage de deux €léments de
fabrications séparces ,
® fabrication d'un é€lément et
soudage sur un second €lément ,

S. 6 - 4 ¢ TRAITEMENTS THERMIOUES { Trempd , recuit )

= Principe ; - Expliciter le principe et le r8le des
- RBle du recuit ; traitements thermigues appliqués aux
- R8le de la trempe . verres ,
S. 6 - 51 DECORATION :
Principe , possibilités des techniques A partir de différents échantillons 3

suivantes @

Sérigraphie ,
Chromographie , _
Méthodes transfert ,
Dépositions métalligues ,

-~ Indiguer les technijues de décoration
utilisées et expliciter leur principe ,
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VERRERIE

Savoirs scientifiques et technologiques associés s

S, 6 : PROCEDES DE FABRICATION

Capacités concernées : C,

CONNAISSANCES
( Programme de formation )

ETRE CAPABLE
( Référentiel ou diplBme )

8. 5 =51 TAILLE

- Procédés de taille ;
- Motifs décoratifs ,

~ EnumZrer les motifs constitutifs d'un
décor ,

7 ¢ TRAITEMENTS D' ASPECT :

i1

-

th
i

- Polissage & l'acide ;
~ Dépolissage par sablage ,
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MENTION COMPLEMENTAIRE — CONDUCTEUR DE__MACHINES DE ‘ ﬁ

VERRERIE

Bavoirs scientifigues et technologiques associés @
6., 7 : MATIERES D' OEUVRE ., ¢

E_apacités concerndes 1 C, 1-2; 2-4; 3~1; 3~5; 4-1; 4-5; 51; 52 ,

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE
( Programme de formation ) ( Référentiel du diplBme )

COMMENTAIRES :

L'objectif de cet enseignement est d'apporter aux éléves des connaissances
suffisantes afin de leur permettre de mieux maitriser les technigues liges aux ma -
tidres d'oeuvre utilisées ,

Le programme tel qu'il est présenté ne constitue pas une progression , il ne
doit pas faire 1l'objet d'un enseignement linéaire ,

On profitera de la formation en Entreprise pour illustrer , sur site de produc-

tion , les contenus de ce programme de formation et également , pour montrer aux €13 -
ves , l'automatisation des systimes assurant les dosages et les mélanges de composants,

L' objectif de cet enseignement est de permettre aux éléves de cons-—
tituer , durant leur cycle de formation , une documentation technijue qui sera
utilisable lors de certaines épreuves de l'examen .

S. 7-1=% : Historiyue ,

S, 7-1-2 : Structure @

Comparaison avec les autres états de
la matiére .

8, 7=-1=3 : Les composants du verre : . A partir d'une feuille de composition ou
[ ]
Silice , fondants , affinants , sta- d'un article i
bilisants , groisils.ou caleins , co ~ - Indiguer le type de verre ainsi que le
lorants , ... rBle des composants qui entrent dans sa

forpulation

S. 7-1-4 : Les différents types de verre

et leurs utilisations :

- Verres ordinaires sodo-calci -
ques pour glacerie , gobelette-
rie , bouteillerie , textiles,,,

- Verres boro - silicates pour
culinajres , laboratoires, ...

- Verres ppalisés ,

-~ Verres démixés pour exposition
& la température ,

- Verres au plomb ( cristal et
cristallin ) ,

S, 7-1-5 i Procadés d'élaboration des
VEITES 3

= Matidres premiéres ,
- Stockages , dosages , mélanges .
( megles spécifigues d'hygidne
et de sécurité relatives aux
matidres premidres et & leurs : -
manipulations ) ,
- Transfert et enfournement ,
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Cavoirs ac.gnnhqms et te:hnalu"uwss sEgociey

5.8, HYIIENE ET SECURITE PROFESSIONNELLES - ERGONOHIE

Capacitds concerndss ¢ C 12.21.24.31.33.34.35.36.42.43.44.45.46.52.61.62,

CONNAISSANCES ‘ ETRE CAPABLE
i{ Frogramae de farwation ) ( Référentiel duv diplSme )

COMMEFTAIRES

Lt'hygibne et la sécwrité professionnelles doivent &tre développées,

notamoent dans leur aspect prévention, par une démarche active, intégrées
et concertées dans tous les dpmaines de la formatiom.

Seront pXus particulidrement développées les régles relatives :
#+ aux matidres d'cesvre (températures de travail, projections de verre,
notamment lors du nettoyage des machines,...)

* gux machines, outillages et équipements fpour les interventions sur

les machines en production,

on insiatera sur les consignes _.
de sécurité pour la protection
des personnels de production

t de maintenance

+* aux opdrations de maintenanre

* aux lieux et aires de travail

5.8.1. SECURITE

5.8.1.1.Repérage Décoder les primcipaux repéres 5
Symboles, couleurs, signaux,... conventionnels, E

S.8,1,2.Procédures et consignes relatives

* aux. circulations,

* pux. accidents,

* aux. incendies,

* aux: émanations,

* aux évacuations,

* mx: risques exceptionnels.

S.8.1.3.Mede d'utilisation des moyens i
& sBcCours :

* pxtincteurs,
* réaeau incendie,
* coumerture anti-few,
* douches,
* lavu-ceil,
* perches ganta...

8.8.1..4..113.‘1“ d*utilisation des moyens
¢ maAnutentisn

* pilans - élimgues - chariots - Enoncer et commenter les consignes

* pangs roulants - convoyeurs - relatives :

* mandpulateurs,... * A l'utilisation des moycns de
secours,

* § 1'utilisation des moyens de
manutention.

h 1 m— ———— ——— Lo 8
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5.8. H¥CIINE ET SECURITE PROFESSIONNELLES ~ ERGONOMIE

Copac ¥tés, conzerndes 3 ¢ 12.21.24.31,33.34.35.36.42.43.44.45.46.52.61.62.

|

Teat 44 . " ME S e COMDUGCIEUR DE NACHINEY  OL L
_‘__..Lh'i BOt{ COMPLEMENTAIRE - oML LG E UK 2 H Y

5.B.2, HRIOIENE ET SECURIYE PROFESSIDNMELLES

+

CONNAISSANCES
( Prugramne de formation )}

ETRE CAPABLE
( Référentinl cu dipiBme )

av inatiom :

* des matidres d&déwuvretverre:
‘peintures, vernis et solvants,
‘mins de gravure...)

S.8.1.6.Reyles de manutemtion, de at dicage
et %'utni sation des gAZ nongm. is!

E. Ulacs

]
5.8.1.5.Rérles de manutention, de ‘l
stockage, d'utilisation et l

mériels, isstallations, sux

5.81&5 T rales de sécurit
tlvu [ STH tions
actr:. ues

1

S.8.1.Y.Rigles de sdcurité relstives aux il
l

j

- Mesures et moyens de protectiom :

* protectiom individuelle, -
* protection coJlective,
* protection de l'snvironnement.

- Hesures d'urgence,.

- Matériels et installations de sécurité et .
d'hygidme.,

5.8.3. IROINOMIE ET CONDITIONS DU TRAVATL

S..S.g.l.aié es ralat‘urei l_i’or‘mﬁ.ntinn'
_- antes et des aires de

trav

5.8.3.2 Nesures d'erzonemie permetrant
" améliorer iu stures et
s conditTons de travell

ies: conditions

S.8.3-3‘.P&,piclo‘ie ¢t _psychologie du travaill

- sccoutumance,
- motivation,

$.8.4. COMITE D'HYGIZNE Y D% SECURTTE
- Composition : r8le,objectils.

Enoncer et commenter les consignes de
sécurité relatives i la conduite des

matériels et installations du secteur
d'activité.

Pour une situation domnnée{briillure,
manutention, projection de verre,

de peinture,...)

Citer les mesures et les moyens permettant
d'assurer l'hygiéne et la sécurité,

= Prévoir les bons mouvements pour un
travail donné, notamaent pour la
manipulation de charges lourdes,

~ Prévoir le dégagement des zones de
travail et de passage,

- Prévoir les contriles des équipements
qui assurent la sécurité dea personnels
du poste et sur les aires de travail.
(Carters de sécurité, zones couvertes
par les manipulateurs,...)

i
-
—i !
RS R —_—

o ————— — —— B .
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Saveirs scientsfiques et t.:hﬂalo-:nuc‘s wscozits
5.9. : QUALITE GO“RDLES

Capachtis concerndes. : © 24.31.32.33.41.45.46.51.52.61.62.

. CONNAISSANGES. - 1] ETRE CAPABLE
- |- Programse ge- fm‘ﬁtien ] ‘-' i . { nétirentiel du diplBme )
CUMMITNTAIRES '

- Cet emseignement a pour but : :
- de sensibiliser les éléves :
# aux concepts de ls qualité, .
* & Ia méthodologie et 4 la rigueur des contrdles,
* 3§ la geatiom de la qualité.

~ &= développer 1e compartement du conducteur de machines de verrerie
afin de tendre wers ume qualité. glohnle de l'Entreprise.

-

Pour atteindre les abjertifs, les connaissances seront développées A partir
d'études de cas concrets, nécessitant des moyens spécifiques et la production
d'un nembre significati? de produits, que seuls les sites imdustriels peu-
vent offrir. C'est donc & partir de l'exploitation de documents industriel:
que seront abordés les sutils d'obtention de la qualité (procédures,plan

d' expérience, cahier des charges(*), statistiques,...)

Cet enseignement doit &tre assuré par le professeur de fabrication em coordi-
nation .avec 1'Entreprise d'accueil de 1'éléve. ’

Le programme, tel qu'il est présenté, ne constitue par une progression, il ne
doit pas domner lieuw i un enacignement linéaire.

(#)Cakier des charges : ensemble des documents décrivant, de fagon détaillée,
les bescins et exigences des utilisateurs et définissant les obligations &
respecter par les contractants.

Pour wn: produit, le .cahier des charges formalise les spécifications de

fabricatien, de constitution et d'usage de ce produit.

S.9.1. IRFINITION ET' ORCANISATION

]

S.%.1.L.Concepts de la qualité - Définir la qualité et expliciter ses
- Gomposantes principales : ses composantes.

* humaines(motivation,participation)

* techniques (perfomance, fiabilité,
sécurité,...)

* économigues (colts d'utiflisation,
de maintenance,...)

* opératisnmelles (délais, services)

- Notions de zéros, de juste & temps
(défauts, délxis, stocks, pauses,...)
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Eupici'fﬁ'ﬁv CDH:ErnéES H C 2‘031-32-33.41.45.‘6-51.52-61-62-

CONNAISSANCES ;[
{ Program=c o= formation ) }

ETRE CAPABLE
{ Rérérentiel du dipléme )

5.9.1.2 Drgmnisation de la qualité
- Poliitique de la qualité,
- Quallité totale.
5.9.2. (NTILS D'OBTENTION DR LA QUALITE

5.9.2.1.Procédures (nocions de statistiique)

5.5.2.2.Fotions de E]mn l'og!rienae ,
[motériorités

5.9.2.3.Lahier des charges
d tion, coatenus, objsctifs)

£.9.2.4.broupes de commumication
(cercles de qualité, groupes de
progrés, comité d'hygiéne :
et de sécurité,...)
compasition, objectifs,...)

5.9.3. CONEROLE DR 1A QUALIYE
1 = e

5.9.3.1.Héthodes de contrlle
Systé&matiques, statistique.

5.9.3.2.Contrdle des outillages

Procélwres de contrdle :
(réf&ence, codification)

* pontréle au moatage (aspect,
fonctionnabiliké, température,..)

* contrdle au démarrage de la
Fabrication (ampect des produits...)

5.9.3.3.Movens de comtrile
at odes aesurages

* mayens usuels

- ConkrSles dimensionaels et mesures
(cotes talérances, géométrie),

- Conkrile de ltérax de surface,
~ Contrle des caractéristiques mécaniques

5.9.3-4.?1.].!! de coﬂtr&e

~ Préparation d'une phase de contrdle,
- Rapporte, fiches de contrdle.

~ Expliciter la procédure de contrdle d'un
outillage,

=~ Pour un produit donné, avec son dessin de
définition et les critéres de qualité,
indiquer les contréles les plus appropriés
pour garantir la qualité {poids, dimension,
géométric, werticalité,...)

- Compliéter un rapport ou une fiche de
contrdle.

=




MENTIDN COMPLEMENTAIRE ~— CONDUCTEUR DE IMACMHINES DE

VERRERIE

Saveirs stientifiques et technologiques associds :

S.9. ¢ QUALITE - CONTROLES

Capacitds conzerndes :

C 24.31.32.33.41.45.46.51.52.61.62.

COKNNAISSANCES
( Programme de formstion )

ETRE CAPABLE
{ Réféirentiel du dipiBme )

5.9.4. JOSURANCE DE L& QUALITE

- Eotisns d'Audit,

- Béthadologie de: I'assurance qualité :
Prévair - Faire - Prouver -

5.9.§. GESTION DE L4 QUALIYE

Les ociits :
- Définition des gofits et origines,

- Cedt de la aom~gualité,

- Obaséquences ot cofit des non-
confermités :
*internes (retouches, actions
correctivas, rebuta, déchets.
*externss (retours, pertes
de la clientéle,...)

- Définir la non-qualité et indiquer ses
conséguences.
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C 12.13.21.22.23.24.31.32.34.35.36.41 .42.44.4546.5; .52.61.

CONNAISEANCES
( Programme de fTormstion )

£TRE CAPABLE
{ Référentiel du dipldme )

COMMENTATRES

Cet emsezignement doit s'appuyer sur des études de cas réels rencontrés soit
dans les Entreprises d'acceuil pour 1la formation en milieu industriel,
soit deas les ateliersdes Centres de formation et doit &tre assuré par le

professeur de fabricatiom,

5.10.3i. EGRSTICN DES PRODUCTIONS

S.10.1.L.Notions d'Entreprises

Diftuition,

~ Ciréacion,

~ Fongtions,

= Owgauisation,

5.10.1.2 . Bconomie 'ds marché

-~ Notims de marché,

- Genesrrence,

~ Compititivité,

- Brix de revient standard,
- Rrix moyen de production.

S5.10.1,3.Les marchés de 1'Industrie du
yerre et du crista

- Historiques,
- km'ﬂ.’
- Développements futurs.

8.10.2. ORDONNANCENENY LA FRODUCTION

S.10.3.3 .Notions de planificatiom

S.10.d.2 .Commandea
- Qmanmiités,
- Délais,
- Qu].iti.

- Citer les grands secteurs d'activité de
1'Indsutrie du verre et du cristal.
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ORGANISATION ET GESTION DE LA PRODUCTION

Copacités concerndes @ C 12.13.21.22.23.24.

31,32.34.35.30.41.42.44.45.46.51.52.61.

CONNAISSANEES
[ Pregramme do formation )

;

£TRE CAPABLE
( Akférentiel du dipldme )

5.10,2.3.5ammes
- Cadsnres,
- Modes opératoires,

- Enchainement des fabrications,
- Mabérisls et outillage nécessxires.

5,10.2.4.Patentiel de production
- Cammeité des matériels de production,
- Ressources humiimes,

§.10.2.5.Nations de "juste i tsmps”

S5.10,3. GISTION DE LA FARRICAEION

$.10,3.1Amalyse dea défauts de fabrication
{causes, reapdes )

S§.10.3.2.(lestion des flmx

- Gesticm des conszommables,
- Gegticm des produdits semi-finis et finig
au nivesm du poste de productiom,

~ Gesticm des matériels et outillagss
relarifsn au poste.

§.10.3.3. Nracabilité

- Défimiition - Objectifs - Organisation -
- Influimce sur le suivi d'une
fabrication.

$.10.4. MMLYSE DES COUTS

8.10.4-1.'rais et charges influengant
B8 _colits

- Maiin «{*oeuvre er charges sociales,

- Amgrtinsements des macériels et
installations,

= Prix de revient, !
- Matidres d'oeuvre,...

8.10.4.2.%tions de valeur ajoutée

A partir de données de fabrication :
— Etablir la gamme des opérations nécessaired
A un changement de fabrication,

~ Prévoir les matériels et putillages
nécessaires pour un changement de fabricatiod

-~ Compléter les documents liés & la gestion
des flux.

~ Définir la tragabilité et montrer quelle
peut &tre son influence sur le suivi d'une
fabrication.

~ Citer les frais et charges qui
influengent les coiits de fabrication.




