1 Moyens de mesurage, réglage, préréglage - Contrile

CONNAISSANCES
(NOTIONS, CONCEPTS)

ETRE CAPABLE DE
(LIMITES des CONPMNAISSANCES)

Moyens de mesurage et de contrdle
utilisés :

- domaines d’atilisation

Critéres géomeétrigues :

- intervalle de mesarage

- d’exactitude de tolérance

Critéres technologiques :

- Accessibilitée, precision

- Reégles de sécurite

A partir d'instruments et d’indicateurs
standards

Identifier, classer les instruments et indicateurs en
fonction des grandeurs a mesurer, régler, contrdler

Enumeérer et classer les criteres de choix




2 Conduite du mesurage et du réglage

CONNAISSANCES
(NOTIONS, CONCEPTS)

ETRE CAPABLE DE
(LIMITES des CONNAISSANCES)

Concept de mesurage, de controle

Critére géomeétrique : cotation

Critére technologique : accessibilité, stabilite

précision

Précision des instraments de mesure

Distinguer la mesure de contrdle,  partir d’une
spécification géoméirique :

Enoncerle nombre de coordonnées liant deux sur-
faces élémentaires en fonction de leur position
relative

En déduire le nombre de mesurages a effectuer
Enumérer et classer les critéres de choix :

- d’une surface référentielle

- d’une surface d’appui

- de localisation des points de mesure

Enumeérer les critéres de choix de la méethode

Situer Pexactitude de I'instrument de mesure par
rapport a celle de la mesure 4 effectuer.




3 Gestion de la qualite

CONNAISSANCES
(NOTIONS, CONCEPTS)

ETRE CAPABLE DE
(LIMITES des CONNAISSANCES)

Responsabilisation 4 !z qualité du produit
fabrique :

* Faire bien la premiére fois
* Arréter la fabrication de piéces défectueuses
* Diminuer le nombre de rebuts et de retouches

* Juger de la qualité de son travail

Référence norme et cahier des charges

Indices etindicateurs de la qualiteé

Les différents controles et leurs applications

Notion d’auto-contrile

Types, formes des défauts

Relation cause/effets

Causes possibles

* Machines ou outils

* Problémes d’hétérogéneité de la matiére

Procédures d’intervention & un stage aval en cas
de produit non conforme

* Réglage
*Tri
* Retouche

A partir d’une {abrication, d’une modification ou
d’une réparation

Enumeérer et classer les causes possibles de pertur-
bation de la qualité

Deécider et énumeérer e cas échéant les contrdles a
effectuer en cours et 4 la fin de la fabrication ou de
Pintervention

Décider et énumeérer les opératjons de corrections
éventuelles et nécessaires:

* 4 ’opération
* ag produit
* au poste de travail




