1 Deécodage

CONNAISSANCES
(NOTIONS, CONCEPTS)

ETRE CAPABLE DE
(LIMITES des CONNAISSANCES)

Conventions européennes de projection

Régles de représentation des coupes, sections et
formes cachees

Conventions de représentation des organes et
procédés de liaison

Formes marchandes et désignation normalisée
des produits métallurgiques

Les usinages par coupe et par deformation
plastique

Lapréparation des liaisons

Le tracage

A partir du dessin de définition ou du modele,
identifier les surfaces et les volumes qui composent
la piéce

A partir du dessin de définition, identifier et traduire
les specifications

Localiser les surfaces de liaison, les lignes de joint.
Identifier, énoncer les organes, les procédés de
liaison utilisés.

Inventorier les éléments.

Identifier la matiére d’oeuvre constituée des
éléments.

Différencier les surfaces a realiser par coupe de
celles réalisées par déformation plastique.

Identifier les conditions fonctionnelles
Identifier les éléments dont la réalisation nécessite

une recherche de vraie grandeur d’angle ou de sur-
face




2 Organisation de la fabrication

CONNAISSANCES
(NOTIONS, CONCEPTS)

ETRE CAPABLE DE
(LIMITES des CONNAISSANCES)

Notions de contraintes :

- Gegmeétriu=t dimensionnelles :

respect des formes, des positions, des dimen-

sions

- Technologiques
imposées par les moyens disponibles

- Economigues

liées a lareduction des colts

DEFINITIONS : Graphiques de phases de
fabrication ou d’assemblage, gamme phase,

sous-phase, opération.

Apprécier visuellement le respect des formes

Définir la chronologie des étapes

Choisir le(s) moyen(s) adapté(s) aux conditions de
de précision imposées par Ia coraron

Adapter les moyens en fonction du Parc v achine ou
ou faire appel a la sous-traitance

Aperformance équivalente, choisir le moyen le plus
économique suivant sa disponibilité.




3 Organisation de la phase et de la sous-prase
CONNAISSANCES ETRE CAPABLE DE
(NOTIONS, CONCEPTS) (LIMITES des CONNAISSANCES)
Concept de référentie] géométrique Pour une phase donnée :

Critéres geometriques :

- Cotation

- spécifications

-tolérances

- dispersions

Critéres technologigues :

- Stabilite de 1a (ou des) piéece(s)

- Accessibilite de Pouril

- Capacité du moyen de mise en oeuvre

Notion de cote

-machine

- outil

- appareillage

- des surfaces d’appui

machine

- desréférents de réglage

Differencier les cotes

justifier les critéres de choix :

- de leur orientation par rapport au référentiel

Calculer les différentes cotes en fonction des diffé-
rents paramétres (choix du moyen, nécessité
d’utilisation d’un appareillage)




4 L’informatique industrielle

CONNAISSANCES
(NOTIONS, CONCEPTS)

ETRE CAPABLE DE
(LIMITES des CONNAISSANCES)

Comptebilité entre le réferentiel programme
et le référentiel machine

Deécodage d'un programime :

- caractére

- mot

- bloc

- sous-programme

Notion de format, syntaxe, séquence

Codification des instructions :

- modes, point a point, paraxial, contournage
Notion de changement de référence de cotation

Notien de circuit des points programmmes,

de trajectoire

Lancement d’un programme

Notion d'algorithme

Critéres d’optimisation de programmation
P progr

Verifier ’adéquation entre fe référentiel machine
et le reférentiel programme

Identifier les composants utiles & la programmation
Enoncer les contraintes de programmation

Différencier et justifier les fonctionsfréparatoires,
auxiliaires, les cycles...

Identifier les axes de symétrie et les éléments de
forme répétés




