4bis

1 - Capsascités et compétences terminales



CHAMP PROFESSIONNEL-DE L'ISOLATION
C.A.P. MONTEUR EN ISOLATION THERMIQUE ET ACOUSTIQUE

REFERENTIEL DE L'EMPLOI

l

CHAMP D'INTERVENTION
Préparation,fabrication et
pose 4'éléments isolants
thermiques, réalisation de
leur protection

v

TACHES PRINCIPALES

1 ETUDIER PREPARER

v

IMPLANTER

FABRIQUER ET ASSEMBLER

POSER ET APPLIQUER

CONTRCOLER

MAINTENIR LES OUVRAGES

S'INFORMER

v

TRAITER ET
DECIDER

v

METTRE
EN OEUVRE
REALISER

REFERENTIEL DU DIPLOME

i

DEFINITION

Le C.A.P. M.I.T.A. doit &tre capable de
réaliser,seul ou en équipe,sur le chan-
tier ou en atelier fize ou forain & par-
tir d'un dossier d’'exécution, la prépara-
tion et la mise en ceuwvre d'un ouvrage
lsolant de 1'industrie dans le domaine
thermique:service chaud et froid,et dans
le domatine acoustique.

CAPACITES ET COMPETENCES TERMINALES

:

Collecter des informations

Décoder et analyser des documents

Chosir un outillage, des matériaux

Evaluer des quantités de matériaux

Organiser, ordonnancer

y Traduire graphiquement, oralement ou par

écrit une solution technique

Organiser le poste de travail
(confort, sécurité, efficacité)

Monter et démonter un échafaudage

n

Préparer et poser : ges fixations, des
armatures, des ossatures.

Réaliser une isclation thermique
gservice chaud et service froid.

Réaliser une isolation ou une correc-
tion acoustique.

Qo |lwmElw]| N

ENTRETENIR LE MATERIEL

Réaliser des revétements.

Al | =W

Lever, manutentionner des matériaux
et matériels d'isolation.




ETRE CAPABLE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence

critéres de réussite

CONSTITUER une documen-
tation technigque.

CONSULTER son supérieur

En vue d'un travail
donné et pour un theé-
me défini

- €.p.I., bibliothe-
bureau de docu
mentdtion technigue

que,

Les informations collec-

tées sont compatibles
avec le théme donnék.

Les informations orales
‘sont consignées.

ETRE CAPABLE DE :

conditions, regssources

indicateurs de compétence

critéres de réussite

- .DECODER ET ANALYSER LES DESSINS D'ENSEMBLE ET

LOCALISER un élément
sur différents types de
dessins.

IDENTIFIER les vues,

coupes,

perapectives,

schémas ., .

INTERPRETER les traits,
écritures et échelles
utilisées :

les symboles spécifi-
gques de représenta-
tion.

la cotation,.

IDENTIFIER et LOCALISER

unp &lément sur les d4if-
férente dessins.

INTERPRETER les smymbo-
les spécifiques de re-
présentation @

les cotations spécifi
ques : implantations,
nus, nriveaux...

la @ésignation norma-
lisée ou commerciale
des produits manufac-
turés ou standardisés
utilisés (tubes, té&-
les, profilés métalli
gues ou composmsites,
isolants, liants,
bois...).

RELEVER sur une é&pure
lesz dimensions nécessail
res & la réalisation
d'une isclation ou d'un
revétement.

+ DECORBER ET ANALYSER LES DESSINS:D'EXECUTION.

Plans, descriptifs,.
dessins isométriques,
relevés de chantier
d'installations findus

trielles.

Dessins d'architectes
de batiments, d'habi-
tation et industriels

Pilans et dessins d'i-
solation thermique et
acoustique.

Plans de calepinage.

Plans de pose de com-
posants.

Plans d'implantation
d'sccessoires.,
se d'isoclants.

de po-

Plans de chaudronne-
rie.

‘DE DEFINITION

Chaque é&lément est
localisé,

L'identification est
exacte.
forme) .

{en nature et

La traduction des symbo-

les et de la cotation
est correcte.

L'identification est
correcte.

La traduction des symbo-

les, cotes.

tions sont correctes.

+

Toutes les cotes sont

correctement relevées.

et désigna-




ETRE CAPABLE DE :

conditions. ressources

indicateurs de compétence

critéres de réussite

LOCALISER sur un dessin
un é&lément désigné dans
le deacriptif ou la fi-
che de travail.

RECHERCHER dans un des=-
criptif ou une fiche
technigue les caracté-
ristigques d'un &lément
de construction.
d'un matériau.

ou

IDEKNTIFIER & partir

d'un mode opératoire :

* les matériaux et ma-
tériels & utiliser,

* Jea pature et )l ‘ordre
des copérations,

* les moyens de contrd-
le & utiliser.

Descriptifs me rappor
tant aux différents
corps d'état concer-
nés par l'isclation
induztkielle.

Régles du Syncédicat
National de 1'Iscla-
tion.

Régles CODAP - DTU.

Mode opératoire.
Abaques.

Logicieln.

-

3 DECODER ET ANALYSER LES DOCUMENTS ECRITS : :

Chaque élément est loca-
lisé.

Les caractéristiques
utiles 2u trevail aont
correctement relevées,

L'identification des in-
formaticons doit permet-
tre la réalisation du
travail, et aboutir &

un résultat conforme eux
régles professionnelles.




ETRE CAPABLE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence
critéres de réuasgite

IDENTIFIER le matériel
et 1'outillage.

IDENTIFIER les princi-
psux matériaux utilisés
dans la profession

(isclants. revétements)

CHOISIR ]l'outillage
edapté au travail &
réaliser.

CHOISIR le petit maté-
riel* adapté au poste
de travail.

matériel au sens outil-
lage individuel.

Les conditions d'iden
tification et de
choix sont celles re-
latives aux outille-
ges et matériels wuti-
lisés pBur le poste de
travail.

Connaitre le site et
les énergies disponi-
bles.

Fiches technigues.

~ Tous les é&léments propo-
sés sont identifiés.

Le choix doit permettre
la réalisation du tra-

veil dans les conditions
requises de sécurité, de
confort et d'efficacite.

ETRE CAFARBLE DE :

coenditions, ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

EVALUER les quantités
d'armatures (pour iso-
lant), d'isolant et de
revétement pour une
partie d'ouvrage.

IRVENTORIER les compo-
sants préfabriqués
d'une partie d'ouvrage
(panheasux rigides,
dages....).

bar-

Dessgins d'exécution.
Nomenclature.

Descriptif.

Plan de pose, calepi-
nage.

Croquis. schémag, iso
métrigues.

Une marge d'erreur de 5%
est admise.

ETRE CAPABLE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

CHOISIR une méthode de
réealisgaticn.

INVENTORIER les tlchex.

CLASSER empiriquement
les taAches.

DETERMINER les dimen-
sions utiles 4 la mize
en oeuvre.

CALCULER les qQuantités
nécegsaires & chacune
des téches,

RECEPTICNNER et STOCKER
les matériaux et maté-
riels.

Les informations sont:
Dessine d'exécuticn
et de détajil.

Descriptif des tre-
vaux envisagés,

Liste des produilts.
metériaux, watériels
4 disposition.

L'application se fera
sur uh nombre de ti-
c¢he < 20 et un nombre
de produitas ou maté-
riaux < 10.

Le clagsement est exact.

Les dimensions sont
exactes et prennepnt en
compte lex tolérances.

Sans erreur en fin de
formation, lee quantités
sont exactesn.

Sans erreur sur la récep

tion, le stockage suit

l*ordre d4u planeing. des
téches.
- Le "ligtage" est exact.




ETRE CAPABLE DE :

conditions., ressources

indicateurs de compéteance

critéres de réussite

EXECUTER un crogquiz &
main levée.

ETABLIR le relevé &'un
ouvrage ou d'une partie
d'ouvrage.

REALISER un dessin
d'exécution (géométral
ou isométrique) & par-
tir des dessins d'ensem
ble cou d'un croquis de

relevé.

REALISER un dessin de
@étail & partir des
dessins d¢'exécution.

REALISER une épure né-
cessitant la recherche
de vraie grandeur d'an-
gle ou de surface.

REALISER une épure en
vue de la réalisation
d'intersections et de
développement de volu-
mes usuels., (cylindre,

ctbne, tor. sphére).

TRADUIRE oralement ou
par écrit,
ratecire.

un mode opé-

Les informations sont

-~ pilans d'ensembles,

- dessins d'exécution
et de détall,

- degnins de défini-
tionJ

- dexcriptifs par-
tiels.

L' application se fera

sur des ouvrages d'i-
molatjion thermigque et
acoustique simples

On s'attachera & 1'é-~
tude des points sensi
bles : raccord d'iso-
lant, bas
isolante,
points de
tion,

de jupe
armatures,
condensa~
etec. ..

Le croquis traduit lisi-
blement la solution
proposée.

Spécificaticons correctes
aprés 2 passages.

La partie desainée doit:

. respecter les régles
de cotation et de re-
présentation.

. satisfaire aux diffé-
rentes fonctions de
l'ouvrage (isclation.
résistance, protec-
tion).

. &tre utilisable sans
calcul si interprété
par un ouvrier
£ié,

quall-~




ETRE CAPABLE DE :

conditions,

ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

~ ASSURER l'azsise et 1ls
stabilité du piétement,

= ASSURER le contrevente-
ment et l'arrimage.

~ METTRE EN PLACE les dis
positifs de mécurité.

- METTRE EN PLACE la si-
gnalisation.

Informations ¢

« consignes orales
et/ou écrites.

- plans, fiches tech-
niques.

Matériel

-~ Structures & emboi=-
tement.

- Structures 4 col-
liers.

Dimensions maximales:
-~ hauvteur maxi : 20m.
- Décret du B8.01.65.
- J.0 du 16.12.85 re-
latif aux échafauda
ges pour isolation.

- Poste de contréle :

. respect des régles de
séecurite,

. charge maxji,

., stabilité et résistan-
ce de l'échafaudage.

., conditions A'utilisa-
ticn et de circulation

- Surface métallique en
acier :
- reconnaitre,
- décaper,
- dépoussiérer.

= Surface en maconnerie
ou béton :
- reconnaitre,
- dépoussiérer, décaper
- appliguer un
une colle,
re.

primaire
une peintu

- Autres supports :
- reconnaitre,
- décaper,
- dépoussiérer.

cenditions,

Tressources

sur site,
Informations :

-~ Support métalliique:
. le traitement anti-
rouillie n'est peas

inclus dans les
prestations de l'en
treprise a'isocla-
tion.

(Régles S.N.XI.).

- Mode opératoire.

~ Fiches techniques :

conditions d'emploi

des produits,

-~ Régles S . N.I.

= Mode opératoire.

- Fiches technigques :
conditions 4 'emploi
des produits,

= Bois, plétre, Staff

- Toéles galvanisées
ou prérevétues.

- Téles d'aluminium.

« T6les d'acier inoxy
dable.

= Cahiers des charges
deg fabricants =
. de matériasux £i-
breux & projeter,
. de matérisux &
injecter.

indicateurs de compétence
critéres de réussite

-~ Reconnaiasance exacte
d'unp support.

- Respect des ragles SNI.

- Essajis sur surface ré-
duite + constat.

= Respect des régles 5. K. X
-~ Délai de séchage pour

support meuf : 45 jours.
- Tegt de porosité.

- Respect des régles rela
tives : 4 la nature des
subjectiles isclants et
celles se rapportant aux
supports et armatures.




ETRE CAPABLE DE :

conditions,

Tessources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

4 EXECUTER une implanta-
tion simple,
fixations.

de guides,
armatures.
ossatures.

2 EXECUTER une implanta-
tior simple, de guides.
fixations, armatures.

ossatures.

3 PREPARER. FABRXIQUER
les fixations,
armatures,

les
les ossa-
tures.

Lieu :

sur une surface de
bAtiment :
triel.

indus~
d'habitation

Informations 3

a pafkir d'un cale-
pinage.

sur paroil wverticale
ou borizontale (sol
et plafond).

Lieu :

sppareils,
ries,
sphéres.

sur une installa-
tioen industrielle:
tuyaute-
bacs. colonnes.,

gaines., ac-

cesgoires.

Informations

Lieu :

4 partir d'un cale-
pinage.

sur parocl
reils.

(d'appa~
de bacs ., de
colonnes)} dans

toutes positions.

en atelier tra

ditionnel ou en ate-

lier forain.

Informetions :

Plans, croquis de
relevés.
Schémas. régles SNI
Mode opérateoire.
écrit ou oral.
Prise en compte :
. des ponts thermi-
gues,
des joints de Ai-
latation.

Les matériels utili-

gés sont

Machines de débit :
scies, cisailies,
tronconneuses.,
découpages thermi-
plasma, OA,..
Machines de tonfor-
mation :

que :

coudeuses, plieuses
cintreuses...
Moyens et procédés
d'assemblage :
soudage électrigque,
arc. point, TIG.MIG
scoulage OA (no-
tions) : mutogéne,

mondo-hramage

"2 1 IMPLANTER . |

- Régles 5.N.I.

- Verticalité,
liteé.

- Intervalles correspon-
dants aux moduies d'iso-
lation et de revétement.

horizonta-

- Réagles S.KN.I..
CODAP.

- Verticalité,
lité. perpendicularité,
intervalles.

régles
horizonta-

épaisseurs.

- Réspect des régles

§.N.I.

- Respect des spécifica-
tions du dessin ou plan
d'exécution.

- Conformité géométrigue
et dimensionnelle.

-~ Choix des outils.

- Réglages conformes !
. vitesses,
. d&bitse (pressions...)
. intensité.

- Tenue mécacique des
assexblages.




ETRE CAPABLE DE :

conditions,

ressources

i

ndicateurs fe¢ compétence
critéres de réussite

Poser les fixstions.

PERCER.
TAMPONNER.

SCELLER.

SOUDER.

Poser les osssztures

bois,
cu mixtes.
ou horizontales.

métal, plastigue

verticales

PERCER., TAMPONNER.
SCELLER., & se¢ ou humi-
de.

COLLER.

SOUDER.

MONTER et ASSEMBLER.

REGLER.

Lieu :

EUur magonhe-

ries et sur appareil-
leges.

Informations :

Lieu :

Impldptation donnée
& vérifier.
Méthode, notice
technigue.
Epaisseur ¢'isolant
Syetémes

. types de profilés

. miguilles, chevil
le=,

. scellement, colla
ge...

Pour lsclaticn de
tuyauteries. gaines
colonnes...

sur magonne-

ries et mur aspparei]-
lages.

Informations :

-

Matériels

plans. croquis.
lepinages.

mode opératoire,
implantation,
Notice technique d&u
procédé et prescrip
tions des fabri-

ca-

cents.

Régles DTU. SNI...

outillage :

perceuses, perfora-
teurs électriques
et pneumatiques.
Matériela de souda-
ge é&lectrique.

-

Conformité & 1'implanta-
tion dans les 3 dimen-
sions et géométrique.

Tenue mécanique & l'arra
chement, etsou au cisail

lement.

IDEM

Conformité aux régles
DTU, SNI.

Contréle de 1l'implanta-
tion.
Résistance & l'arrache-
ment.

Rigidite,
1'isclant.
Réglage en forme (plan
par ex) et en position
(vert. horiz...).

Priue en compte des &ila
tations et retraits,
épaisseurs de lames
d'air.

Emploi correct de l'ou-
tillage. s

épaisseur de

des

AV



ETRE CAPABLE DE
4 PDSER (suite)
3 Poeer les armatures.

conditions., ressources

Lieu-Domaine : gur

tuyauteries. gaines.

colonnes...

Informsations :

- Mode d'assemblage.
mode opératoire,

- Plans., croquis, ca-
lepinage.

- Régles SNI -~ CODAP.

Technigues materiels

outilisge :

- Soudure de pointage
toutes positions.

~ Matériel! de smoudage
électrique.

=~ Notice technigque.

- Qutillage manuel et
machines portatives

indicateurs de compétence
critéres e réussite

Respect du mode d'assem-
blege permanent ou démon
table.

Résistance mécanique.
Conformité géométrique
et dimensionnelle.
Respect des régles CODAP
SNI.

Réglage correct du poste
de soudure.

Prendre en compte les
ponts thermiques et les
rhénoménes de dilmtation
Emplei correct de 1l'ou-
tillage.

Consommation d'é&léments
de fixation et de pro-
duilt conforme aux prévi-
sions.




ETRE CAPABLE DE :

conditions. ressources

indicateurs de compétence
critéres de réyusaite

1

Adapter l'isolant sur

Lieu : mite {(chantier

la tuyauterie
TRACER une épure.

RECHERCHER des vraies
grandeurs Q'augles et
de surfaces,

REALISER un gabarit.
REALISER un patron.

TRACER en position.

industrielie
Informations :
S.N.I.
Deszsind d'architecte,
deszins isométriquesn.
relevés de cotes.
Dessins d'exécution.
d'igolation.
dronnerie, de tuyaute
rie industrielle,
Instructions &crites
et orales.

régles

de chau~

Mode aopératoire.
Matérisux, produits:

Isolant en coquilles,
douelles, bourrelets,
matelas ; de nature

fibreuse ou cellulaiji-

Tre.

1 ISOLER THERMIQUEMENT {(FROID ET CHAUD) UNE TUYAUTERIE : @ < 1000 mm -

-~ Respect des régles SKJI,.

~ Décoder les documents
écrits et dSessinés,

~ Relever les cotes dans
un espace tridimensionnel

- Prise en compte des
épaisseurs.

- Intersection des volumes
suivants :

. €cylindre. cylindre
. cylindre, céne
. cylindre., tore

axes coplanaires.
- cylindre,
. eylindre,

sphére
plan,

-~ Identifier le o6u 1les
produits isclants.

- Préparer la tdle ou la
feuille &d'épure.

~ Précision du tracé
d'épure,

- Repérage conventionnel
des tracés.

- Montages de tragage en
l'air.

-~ Stocker l'isolant tracé
avant découpe.

- Prise en compte des phé-
nomépnes de dilatation et
retrait.




ETRE CAPABLE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

2 Dééiter l'isoclant.

A 1l'aide de 1l'outillage
portatif électrigue ou
pneumatique.

A l'ajde dez machines
de chantier et des ma-
chines-outils d'atelier

Par tranchage.
TRANCHER.
Par cisaillage.

CISAILLER

Par mciage.

SCIER.

Par usinage.

USINER.

Lieu : Site, chantier
atelier.

Informations :

En fonction du tracé
rénlilﬁ. 4 partir
d'une épure. d&'un
gabarit. d'un patron.

En fonction de 1'é-

paisseur ¢t de la na-

ture du matérian :

. fibreux ou cellulai
Te.

En foanction de la
gétométrie de la coupe
rectiligne.
ligne.

ou curvi-

Matériel. outillage :

Couteau. tranchet,

massicot.

Ciseailles & main (uni

verselle et a chan-

tourner).

Cisailles & levier,

mécanique :

. & lame droite guil-
lotine (longue ou
courte} .,

. & lame circulaire.

Scies A main : &goline

4 chantourner,...

Scies mécaniques :
4 ruban. circulaire,

sauteuse, etec...

Machines outils :

& bois, équipées pour
l'usinage des iso-
lants.

de mécanigque, équi-~
pées pour l'usinage
des isolants.

- Précautionzs dans la ma-
nipulation des isolantsx,
contre les chocs,
mique.

(céra-
verre cellulaire)
contre les déchirures.

~ Qualité de la coupe.

- Conformité dimensionnel-
le pour les coupes réali
kées & ]1'établi ou en
position,.

= Choix des outils.

- Réglege des machines

-~ Respect des régles de
sécurité,

- Stockage raticnnel des
débits,

~ Choix des lames.

- Vitesse de& coupe et
d'avance.

- Respect des régles de
sécurité,

~ Stockage rationnel des
débits.

- Réglage de la machine.

- Choix dex outils.

- Précimsion dimensionnelle
et géométrigque.

- Respect des rigles de
sécurité.

~ Stockage des piliidces
usinées.




ETRE CAPABLE DE :

conditionx. ressources

indicateurs de cormpétence
critéres de réussite

2 Mettre et maintenir en

Lieu : site ou chan-

position les isolants.

4 Jointoyer des imsclants.

tier.

Informations :

Plan de pose,.
Instructions écrites
oulet grales.

Mode opératoire.

Produits méthodes :
Coquillex et douvelles
curvilignes @

. Monocouche ou multi
couche,

. Pixation par fil
d'acier galvanisé,
ou par feuillard,

. Fixation par cercla
ge ou grillage,
Fixaticn par bande
adhégive.

Fixation par colla-
ge.

Matelas
. TOousu.
cerclé,

grillagé,
accroché,

Bourrelets @

.- Cousu au £il d'e-

cler galvaniaé ou
inoxydable.

Informations :

Fiches techniques des
produits de jointoie-
ment.

Mode opératoire.

Produits,
Mastics.
Bitumes.
Bandes adhésives,
putillage d’'injection
. seringues.

. pistelets,

. pots.

matériels :

- Reconnaitre 1'é¢tat du
support.

- Reconnajtre les tuyaute-
ries par leur nature,
leur diamétre,
me.,

leur for-

- Différencier les fluides

véhiculés.

- Ditférencier les acces-
scires.

- Reconnaitre le systéme
de maintien en position
{collé, empallé...).

= Respect des régles SKI

(ligestures).

- Alternance desg joints

longitudinsux (multicou-
¢che).

- Qualité du jointoiement,
- Qualité de ia fixation

et des fixetioam.

~ Quelité du jointeiement.
- Qualité des liasisons.

« Commenter la necessité

du pare-vapeur.

~ Compatibilité entre maz-«

tics et isolantsx.

- différencier les mastics

et les colles.

« Respect ées conditions

de mise en oeuvre.

« proposer un dosage pour:

. une colle, un mastic.

- Regpect des consignes
d'emploi du matériel.
Nettoyege. Entretien.

~ Respect des régles de
sécurité :

. produilt,
. matériel.

A



ETRE CAPABLE DE :

copditions. ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

S Injecter un produit

isolant.

& Projeter un produit

fsolant.

Informations :
Notice technigque du
produit.

mode copératoire.

Produitz. matériels :

Mousses en expansion.
Machines d’'injection:
. & air,

. "airless”.
Compresseurs, pots,
pistolets., lances.
seringues...

Infoermations @
Idem €C3.3.1.5.

Produits, matériels :
Isclants fibreux. &
fonction thermique,

Isoclants granuleux,
4 grains & porosité
fermée.

Support : avec ou
gsans grillage.

- Respect régles 5 .K.I.

- Régularité de l'épais-
seur,

- Continuité de 1l isolant.

- Tenue mécanigue des sup-
ports ou cogues.

- Regpect des régles de
sécurité
. du matériel,
. du produit.

- Respect des consignes
d'emploi du watériel.
Rettoyage. Entretien.

~ Ydem ci-dessus.

+ préparation des extrémi-
tés.

- Protection de l'environ-
nement contre les projec
tions.

- Tenue mécanigue.

- Epatsseur réguliére.




indicateurs de compétence
critéres de réussite

-2 iSOLER THERMIQUEMENRT FROID ET CHAUD DES APPAREILS @ > 1000 mm

ETRE CAPABLE DE : conditions, resacurces

1 Adspter l1'isclant sur Lieu : Site. chantier
des appareils insteallaticn indus~-
trielle. :
‘ Informations : - Respect des régles S5SNI,

Regles S.N.I.

Dessins d'architectes - Reconnaitre les appa-

reils, les accessoires,
les tuyauteries & partir
des documents.

dessins isométriques,.
relevés de cotes.
Dessins d'exécution
de chaudronnerie, 8'i} = SUITE 1IDEM C3.3.1.1.
sclation., de tuyaute-
rie industrielle,
Instructions écrites
et orales.

Mode opératoire.
Service chaud ou ser-
vice froid.

Domaines :
Tuyauterie diamétre >
1000 =mm.

Conduits de section
poelygonale et éguipe-
ments de structure
polyédrigque.
Réservoirs de stocka-
ge. ..

Bace, ¢olonpes, sphé-
res., ..

Matérjsux., produits :

Isclants en coguilles
douelles, bourrelets,
matelas, de nature fi
breuse ou cellulaire.

Z Débiter l1'isolant.

IDEM C3.3.1.2. IDEM C3.3.1.2. - IDéM €3.3.1.2.

3 Mettre et maintenir en

pesition.
~ IDEM €3.,3.1.3. IDEM €3.3.1.3. - IDEM C3.3.1.2.
+ Repérage des réger-| «
vations. = Respeact des réservations
., trou d'homme et de
peing.

. puits de contréle.
. plague des mines.

- Prendre en compte les
- risgques de remonté d'hu-
midité dans les parties
basses.




ETRE CAPABLE DE :

indicateurs de compétence
critéres de réussite

Préparer une surface

Intérieure,
Extérieure,
Horizontale.

Verticale.

PREPARER une ossature.

TRACER les é&léments
d'ossature.

DECOUEFER les éléments
d‘ossature.

conditions, ressources
DR 0 F s O
Informstion : A par-
tir
« d'un plan d'archi-
tecte! :
. de locaux d'habi-
tation.

., de locaux indus-
industriels.

- d'un relevé de co-
tes,

- de documentsz de
fabriquants,

- d'un mode opiératoi-
re.

« A partir d4d'ur cale-
pinage.
= D'un é&chafaudage,
- En fonction du pro-
cédé A'assemblage :
fixation wmécani-
que séche,
. fixation mécaxni-
que humide,
. fixation par col=-
lage.
. ?ixation par sou-
dage é#lectrique.

Sur des parois
- métalligues,

« maconnées,

- en bois.

A partir de profilés
étirés métalliques :
acier. pré
revétu, en forme de
U, 7. L, $.

aluminium,

De profilés formés

{(pliés, cuivrés., etc)

De profilés en matiéd-
re plastigue.

De pidécee de bois.

Par cissillage 4 main
- sur pled.
- électro-portatif.

Par découpage oxyascé-
tylénique.

plafo » L) D PARLD

. = Prendre des cotes de

grande hauteur,

- Reproduire un tracé en
respectant la verticsle.
l'horizontale sur des
longueurs de 10 métres A
l1'aide d¢ movens cou-
rants (niveau.
£il 4 plomb. é&querre}.

- Tracer les pointxz de
fixation.

- Fixer les pattes d'atta
che & l'arc &lectrique.

- Percer des parcis de ma-
tériaux différents &
l'aide &'outils & main.
ou électro-portatifs.

- Pixer, mceller une [ixa-
tion.

- Evaluer la tenue mécani-
que d'une fixation &
l'arrachage, au cisaille

carreau,

ment.

« Stocker des profilés.

-~ Evaluer les gquantités
de matériaux pour une
partie d'cuvrage.

~ Déterminer les techni-
gues de pose.

- neéhercher une coupe
d'angle.

- Réaliser un gabarit de
tragage.

- Réalisey une coupe =ur
des profilés en choisis-
sant une méthode :

. mécanigue.
., thermique.

cedlen




conditions. ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

- ISOLER DES
-~ VERTICALES

Préparer une surfsce

FACOKRNER deg profileés.

FIXER les éléments
d'cssature

- en position verticale
- en plafond.

Adapter un éilément

isclant.

DECQUPER les éléments
isolants.

FIXER., POSER et MAINTE-
NIR des é&léments iso-
lants.

~ Par pliage.

- Par cintrage.

- Par ﬂtrcace.

- Par poingonmnage,

-~ Par vissage.

- Boulonnhage.

- Clouage.

- Rivetage.

- Scudure & l'arc
électrique.

Nature et épaisseur

de l1'isolant.
Fiche technigue.
Mode opératoire.

Instructions é&crites,

orales :

-~ laine &e verre ou

de roche,.
~ polystyréne.

En fonction de 1'é&-

paisseur :
- par cisaillage.
- par tranchage.

Avec un grillage,.
un treillis.

Par clouage.

Par vissage.

Par clipsage.

Par coliage.

sur

~ Choisir les outils
adaptés. )

- Entretien des outils.

- Réglage des outils.

- Cholsir un moyen d'assem
blage en fonction des
types de fixation (démon
table, fixe).

-~ Assurer la tenue mécani-
que de l'ensemble.

- Assurer la planéité.
1'horizontalité, la ver-
ticalité de l'ossature.

- Stocker des iszolants.

~ Différencier les maté-
risux : par leur nature,
leur épaisseur.

-« Commenter la nécessité,
le rdle, la pmature d'un
pare~-vapeur.

« Déceler un pont thermi-
que.

- Précisicn de la coupe.

- Précaution de manipula-
tion des isoclants (déchi
rure, effritement., etc).

- Utiliser les outils élec
tro-portatifs.

- Enoncer les précautions
dans la pose d'un pare-
vapeur.

- Qualité du jointociement.

- Respect dex temps de
pose.




ETRE CAPAELE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence

critéree de réusmite

PREPARER DES BOITIERS
- TRACER une épure.

-~ RECHERCHER des vraies
grapdeurs de surfaces.

- RECHERCHER des vraies
grandeurs &'angles.

- DEVELOPPER les volumes
usuels.

4 Débiter et faconner des

boitiers isclants rigi-
des an _feuilles.

- EN DEBITANT des métaux
en feuilles par des
moyens mécanigues.

- DEBITER des métaux en
feuilles par des moyens
thermigques.

ISOLANTS RIGIDES

Informaticon :

A partirc ¢

D'un relevé de cotex.
D'un d?ssin isométeri-
que. -

D'un dessin de chau-
dropnerie,

D un gebarit.

D'un boltier existaent

Iaocler les eccessoi-
res ! & visiter péric
diguement ocu & manipu
ler brides, robinette
riez, filtres, cla-
pets, pompes, situés
sur les appareils sui
vants : colonnes,

ballons, échangeurs,
tuysuteries.

En fonction du type
de découpage

- rectiligne,

- curviligne,

En fonction de la
nature des matériaux:
tdle en acier, alumi-
pium. inoxydable, pré
revétu.

Par cisaillage, poin-
connage.

Far cxycoupage.

Décoder un plan.

Différencier les macces-
soires dem réseauvx flui-
digues.

FPrendre des cotes dans

un espace tridimension-

nel.
Réaliser des croquis.

Préparer une tole ¢'é&pu-

re.

Réaliser un gabarit.

Développer les intersec-

ticns de

. cylindre - cylindre,
., cylindre - céne,.

. €ylindre - tore,

. ©ylindre - sphére.
Repérer un joint d&e
dilatation.

Reconnaltre les diffé-
rents matériaux.

Régler et entretenir les

machines,
Utiliser Xes outils
électro-portatits.

Précision du découpage.

Qualité de la coupe.
Prizse en compte des
pontas thermiques.

Prise en compte de 1 é-

coulement des eaux.

BErancher et régler des
manométres.

Choiglr une buse en fonc

tion du dé&coupage.
Assurer la sécurité du

matériel et de l'environ

nement.

. P SR




ETRE CAPABLE DE @

conditions.

ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

PREPARER DES BOITIERS
1 Débiter et fagonner des

boitiers isclants rigi-
des on feuilles {suite)

- FACONNER des métaux
en feuilles.

-~ ASSEMBLER des volumes
en feuilles entre eux.

- ADAPTER les volumes en
feuilles sur les orga-
nes 34 isoler.

ISOLANTS RIGIDES (suitg

Psr cintrage.

"Par plilage.

Par martelage.
Par modelage.

En fornction de la dé-
montablilité ou de la
performance de l'asg-
semblage.

Par coulisses, stta-
chés rapides. vie.
boulons, clips.

En fonction des appa-
reils et des maté-
risux.

En fonction de la fré
quence d'accés aux
conmandes des mécanis
mnes .

De l'espace environ-
nant.

« Priliser et régler les
machines.

=~ Repérer les symboles de

tragage en fonction de
l'opération de fagonnage

- Précision et respect des

tracés.

~ Enumerer les primcipaux
systémes de liaison
démontables.

- Respecter la démontabili

té des assemblages.

- Amsurer la tenue mécani-

que.,

- Respecter 1 'accés aux

appareils A visiter.

-~ Respecter les accés de

dégagement, 1'écoule-

ment des eaux., 1l écoule-
ment des produits corro-

sifs.




indicateurs de compétence
ETRE CAPABLE DE : conditions, ressources

criteres de réuasite

4 PREPARER DES. BOITIERS. ISOLANTS RIGIDES (suite)

2 PREPARER DES BOITIERS En polyester srmé. ~ Stocker les produits.
ISOLANTS, RIGIDES, MOU-| A partir : - Enoncer les différents
LES. - &'un plan. produits :

—__ - d'un croguis. . d'armature.

- d'intormations écri ., . de stratitication,
tes ¢t orales. - Enoncer les précautions

-~ d'un wode opératoi- d'emplol des preduits
re. sur l'environnement.

- de fiches techni- - Encohcer les précautions
ques de fabriguants d'enmplol mur les utili-

- en utilisant des sateurs (&guipement. ven
régines polyester, tilation. etc...).
des résines epoxXy. -~ Préparaticn des moules

- Sur un gabarit. comportant des accé par ¢

lérateurs colbat, . masticage,
des catalyseurs, co . vernissage.

lorants, etc... . produit de démoulage.

=~ Réaliser un dosage., avec
©ou sans colorant.

« Préparer une quantité de
produit en fonction de
l'cuvrage A réaliser.

Appliqgués sur des
armatures :
- en tisz's de wverre,
- Suyr une maquette. - &n feuille terphane
- en feuille polythy-

léne. -~ Déccder un plan pour
en une ou plusieurs repérer la position des
couches. raidisseurs. des cro-
chets, des guides d'as-~
- Sur upn moulage. Par application au

semblage.
- Assurer la protection

rouleau, & la brosse.

Par projection au pis des piéces d'assemblage
tolet pneumatigue. 4 mouler.
« Maiptenir les piéces
- Sur une matrice. En assurant :

d'azssemblage, et les
raidisseurs.

- les points 4'ancra-

e,
v -~ Appliquer et maintenir
- les points de fixa-
. les armatures.
tion. M

~ Ajuster et découper les
armatures.

- les jointoiement.
(par enboitage.

- Pagser les rémines po-
feuillure de Tecou=-

lyexter en respectant le
nombre de couches et 1'é
paisseur.

- Assurer l'ébullage au
rouleau & disgues.

vrement, etc...).

w le scellement de
pattes de fixation,
de boulons, cro-
chets.

- le mcellement de
raidisseurs.

- Respecter les temps de
mséchage.
- Procéder & l'abordage

Un plan de montage sans produire de points

des moules de déchirure., ou de rup-

- en acler, ture.

- en bois, - Assurer le démcoulage

- en platre., en ci- sans d&formation. ml rup
ment., ture.

- en caoutchouc. - Procéder & la finitionm :

par masticage des surfa-

ces, limage., pongage,..-
- Agsurer le nettoyage des

moules et des outi}:.




indicateurs de compétence
ETRE CAPABLE DE : conditions. ressources critéres de réussite

4 PREPARER DES BOITIERS. ISOLANTS RIGIDES (suite)

2 PREPARER DES BOITIERS En utilisant des pro-}] ~ S'assurer de la démonta-
ISOLANTS. RYGIDES, MOU-| duits de démoulsge. bilité des systémes et
L'LES {guite}. de la tenue mécanigue.
i
3 Préparer des boitiers Pour mémoire, fait
isclants mouples, l'objet d'sdaptation

4 partir d'autres CAP
{Industries de 1 'ha-
billement]).

4 Carnir d'igclant les Par collage de pan- - Reconnaitre les isolants
boitiers. pneaux, matelas, co- par leur mature, l'épais
gquilles. douelles, geur.

bourrelets.
- Assurer la tenue mécani-

Par empallenment. que.

Par doublage grillagé| -« Assurer l'épaisseur sur
toutes les surfaces A

Par rondelles & gran-
isocler.

de surface et vissage

Par projection d'iso-
lant.

Par injectien dans
des doubles parcis.




ETRE CAPABLE DE

conditions,

ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

- Panneaux sbsorbants.

-~ Des panneaux en membra-
ne :
. Résonateur mécanique.
. Résonateur & air.

- Les plaques perforées.

- Baffles {(panneaux absor
bants suspendus).

- Eléments de synthése.

‘matérisux & base de

partir :

d'un plan d'archi-
tecte.

d'un dexsin d'exé-
cution.

d'uk extrait de DTU
d'une fiche techni-
que de fabricants.
d'un mode opératoli-
re fait avec les
produits suivants :

fibres végétales
4 base de bois, lai
nes de bois, co-
peasux sclures,
ou sans liant,
matériaux 4 base de
tibres miné&rales
amiante,
licates.
magnésie.

avec

ponce, SoO-
oxyde de
laine de
laine de ro-
che ou de laitier,
revédtement léger,
de masses volumi-~
ques controlées,
posé en diephragme
& une certaine dis-

verre,

tance d'un mur ou
parci avec un mate-
las fibreux entre
la parci et le dia-
phragme.

dalles de platyre de
fibre et ciment dou
hlées de produits
fibreux.

en acler, aluminium
prérevétu, esc...
Ces plaqgues sont de
formes géométriques
trés variées :
rées,

car-
rectangulai-
losangées. . etc,
panneaux nus dispo-
snés dans une armatu
re habillés par un
revétement poreux.

res.

panneaux dérivés duj

pétrele, houiile cu
bois (polyvinyle.
mousse de polyuré-
thane) .

- Précputions dzns le
stockage des isoclants.

- Décoder les dessins et
symbolex.

- Repérage des conduitsa
{(eau, évacuation.
etc...).

gaines,

-~ Différencier un matériau
isclant, d'un matérisu
rénjilient.

-~ Commenter la nécessité
le rdle, la position
d'un matériau isclant :
. bruit extérieur.

. bruit de voisinage,
. bruits d'équipements,

- Reconunaitre une paroi &
isoler ou & corriger.

«~ Enoncer lez différents
matériaux de correction.
et d4'isclation acousti~
que 3 R

. REFLECHISSAKT :

ma-
tériaux lourds, de forte
masse volumique. étan-

¢hes, compacts. sans po-
rosité ni fissuration ;

* béton, tole métallique
brigque enduite, ardoise.
fibres et ciments,plAque
de platre, bois

ABSORBANT :

verni .
maté-

riaux légers, poreux, 4
texture fibreuse, les ma
tériaux mous, élastigues

de faible mazse volumi-
que, alvéolaires :

* jaine de verre ou de
feutres.
matidres

alvéolaires,

roche, tissus,
cesoutchouc,
plastiques.

lidge.

R S




conditions, resscurces

indicateurs de compétence
critéres de réussite

DES PAROIS VERTICALES

Projection de fibres.

AVEC

AR OFR N

-
1

{suite)

. projection au pisto
let des fibres de
verFe imprégnées
d'un liant : sur
des surfaces tour-
mentées et sinusol-
dales.

. réduire : 1le niveau
sonore (isolation
acoustique) en neu-

tralisant l°‘énergie

réverbérée ;
bureaux.

usines, ap

partements. locsux
techniques,
techniques, gaines
de ventilations.

. Contréler :

geines

l'éner~
gie réverbérée pour
obtenir une parfai-
te diffusiorn (cor-

rection acoustique)
cirnémas.
théatre,
tres,

auditeria,
amphithéd-
salles de con
férence.

Enoncer les différents
locaux par leurs perfor-
mances acoustigues en
fonction du volume et
du nombre d'unités d'ab-
sorption
. seurd.

assourdi.

. mormale.

. demi-réverbérant.
. réverbérant.

- PREPARER "LE . SUPPORT A

« Sur les parois doubles.

Sur des parcis non
homogénesn.

A partir é'un plan de
calepinage =

Désclidariser
rois des planchers et

les pa-

des murs latéraux au
moyen de matériaux ré
siliants (semelle
élastigue.
ete....).

feutre,

Compertant :
des portes.
tres,
nurs,

fené-
bajies vitrées
rideaux.

Coller des joints
pour é&tancher acousti

-

guement
fiches techniques.
- Mode opératoire.

ISOLER OU A: CORRIGER. - ' -~

- Tracer un calepinage.

- Enoncer les influences

des liaisons rigides 2

éviter :
présence de gravats

‘en fond de paroi.

. présence d'éléments
métalliques de liai-~
scns entre parols
(pointesn, chevil-
les.

vis.
ete...).

. coulures de mortier.
pazsage de cenalisa-

tion (électricité, eaun
gez, gaines).
-~ Déceler un pont scousti-
que.

Dépousniérer les sup-
ports.

Sécher les supports.
Préparer les colles.
Respecter les temps de
prise.

Précaution d'emploi.

Y R




ETRE CAPABLE DE :

conditions., ressources

indicateurs de compétence

critéres de réussite

- Sur des parcis bhorizon-
tales en plafond.

- Sur mols flottants.

- Sur gaines techniques,.
cheminée, gaines de
ventilation,

Avec ossature en sous

platond :

- sur suspente rigide
nonsappérente,

- sur;luspente et
toits apparents.

Iscliation aux bruits
d4'impact par
élastique.

toupure

~ Epaisseur de 1la
sous-couche compres
sible,

- Epaisseur de la dal
le flottante (40 &
70 mm) .,

- Epaisseur du revéte
ment de sol.

~ Avec des silencieux
préfabrigqués.

~ Avec des silencieux
& febrigquer.

2 -PREPBRER LE SUPPORT A ISOLER OU A CORRIGER (suite) ' :

Enoncer les méthodes ge
tixation.

Mis en place des col-
liers anti-vibratits.
Suspentes amortisseurs
cacutchouc.

Systémes amortisseurs
ressSOrte.
Scellement sec, scelle-
ment avec liant élasto-
mére.

Protection de continuité
de cloison avec fausse

poutre, bavette.

ete. ..

Enoncer )les impératits
d'un sol fiotteant.
nécegsité de noyer les
canaligsations. courant
sur la dalle brute.
Supprimer toute liaiscn
rigide avec les murs.
Assurer la continuité de
l'épaisseur de la dalle
au relevé en plinthe.
Supprimer tout poingenna
ge des matérisux iso-
lants.

Nettoyer les coulures de
liant & travers la sous-
couche.

Qualité du jointoiement.




indicateurs de compétence
critéres de réussite

3 POSER LES ISOLANTS OU LES CORRECTEURS ACOUSTIQUES. : :

ETRE CAPABLE DE @ conditions, ressources

A partir d'un calpi~ ~ Prise de cotes.
nage. - Précision des coupes.
- Qualité des coupes,
- Par collage direct sur A l'aide de panneaux = Précaution de manipula-

la surfasce. de diﬁensions ré&dui- tion des panneaux.
tes. ~ Précizion du calpinage.
sur : {dalle en béton.| - Jointoiement des iso-
platre, hourdis, lants.
Avec : fiches techni-| - Précaution & prendre
ques des colles, mode pour le collage des iso-
opératoire. lants sur une dalle npnon

isolée thermiquement

. point de rosée, pare-va-
peur, etc...

- Quantité de colle néces-
saire en fonction de
l1'ouvrage & réaliser.

- Par clouage ou vissage Sur simple ou double -~ Tenue mécanigue de 1°4i-
sur des taszsemux ou lattage avec rupture golant.
tfourrures. &lastique.
Calpinage.

Mode opératoire.

- Par revétement projeté Avec accrochage des - Répgularité de 1'épais-
poeumatiquement =sur la produits seur.
surface ou suyr une = par colle latex. - Protection de 1l'environ-
armature d'accrochage. - bitume, etc... nement .

~ Nettoyage des buses et
maintenance de l'outilla

ge.
Dosage des produits.
Réglage des machines.
Mode opératoire.
- Par emboitage et clipsa| Panneaux du commerce.| - Verticalité,
ge. Fiche technique. «~ Horizontalité,
Mode opératoire. - Pianeite.
. soit reposant sur - Joitoiement.

la structura.

. moit les panneaux
sont fixés par en-
clabhchement. goupil
Jage. par l'intermé
diaire de rainures.
languettes, ergots.
etc. ..

Démonteable, ou non

démontable.




ETRE CAPABLE DE :

conditions, resscurces

indficateurs de compétence
critéres de réussite

1 Tracer une é&pure

- DEVELOPPER lesz volumes
usuels.

- REALISER un gabarit.

- RECHERCHER des vraies
grandeurs d'angles
et de surfaces.

- TRACER sur les volumes
existants.

- REALISER un tragage en
l'air.

Information : .
Relevés de cotes.
Pessidzs d'architecte.
Dessins en perspecti-
ves isométrique,
Croquis iscmétriques.
Deszins d'exécution
de chaudronnerie.
Nomenclatures :

-~ &paisseurs.

- formats.

Epaisseur de 1'iso-
lant 4 revétir.
Instructions écrites
et orales :

les
les
les

- sur appareils.
tuyauteries

geines,

- Bur
~ Bur
- ®ur les accessoires
de canalisatjons

et &'appareils,
Lieu :

Chantier ou stelier.

2 Débiter des métaux en feuilles

Informations+Produits

Tracé rémlisé & par-
tir €'une é&pure.
gabarit,

d'un

Epeiszsseurs des feuil-
les
de 4710 A 10710 de mm

Nature du métal :

* aciler.

* gluminium,

* agcier inoxydable,
® prérevétu.

Géométrie de la coupe
* rectiligne.
* curviligne.

1 .REVETIR AVEC DES METAUX EN FEUILLES . .

~ Décoder les documents
écrits et deszsinéa.

= Relever, sans erreur,.
des cotes dans un espace
tridimensionnel.

-~ Préparer la tédle d'épure

- Précision du traceé.

- Utilisation rationnelle
des outils de tragage.

- Prise en compte des phé-
noménes de dilatation et
retrait. '

- Prise en compte du mo-
de d'sassemblage.

- Développer les intersec-
tions de volumes suivant
. ¢ylindre -
. eYlindre -
. cylindr~ =
. cylindre -
. eylindre -~

cylindre,
céne,
tere,
sphére,
plan.

(Dana un wméme plan ou axes

coplanaire. selon cas),

-~ Montage permettant 1'exé
cution d4d'un tragage en
1'air.

- Repérage conventionnel
des tracés.

- Stockage correct avant
débit et conformation.

Recennalssance éu produit.
Coniormité dimensiconnelle
et géométrigque des coupes.
Quslité de la coupe
res).

Choix des outils de coupe.
Exécution de la& coupe dans
legs meilleures conditions
de confort et de mécurité
* & l'étsbli,

* gur l'ouvrage,

Réglages conformes deg ma-
chines :

(bavu-

¢ gcartement des lames,
* réglage des poingons.

R SR




ETRE CAPABLE DE

conditions. ressources

indicateurs de compétence
critéres de réusegite

2 {suite)

Par tranchage.

Par cisaillege.

Par poingonnage.

Par sciage.

Matériels :
Burin, bédane.

Cisaifie H

* & main,

¢ & chantourner,
®* 3 levier,

* & molette.

Cisanilles mécaniques:
* & lames droites,
{longues et courtes)
* 4 lames circulaires
(molettes) -

Poingonheuse.
Grignoteuse.
A la presse.

Entre pinces,4 1'étau,

2 Débiter des métaux en feuilles

Par oxycoupage.

Matériels :
Chalumeau découpeur.

Chalumeau & plasma.

Poste de poudure
électrique,

Electrodes spéciales.
Lieu :

Chantier ocu atelier

Précauvtions de manipula-
tion des todles & découper,
protection éventuells con-
tre :

* les chocs.

* le poingonnage,

* les rayures.

Respect des régles de
sécurité dans L'emploi
des machines et des
outillages.

Choix des lames en fonc-
tion du métal.

Montage du poste de décou-
page (oxy)

réglage du poste et choix
de la buse.

Réglage du posnte.

Stockage rationnel des
produits débités.,
Stockage raticonnel des
produits débités.




indicateurs de compétence

ETRE CAPABLE DE : conditions, ressources eritéres de réussite

4 Faconner des métaux en feyuilles

Lieu :
Sur e chantier ou

& l'atelier.
;

Informations-Produits

En fonction d'un tra- ~ Enhoncer les matériaux et
cé. les précautions d'utili-~
En fonctien de la na- sation.

ture des matériaux @
- homogéne,

- prévevetus.

En fonction de ls for]| ~ Précision du fagonnage
me & Téaliser. en tenant compte

. du jointoiement.

. des assemblages,

. des retraits et dila-

tations.

Matériels -~ Méthodesn:

- Par pliage. A la pipce A l'é&tau. - Réglage de la plieuse :

' la tranche & plier. . serrage. raycn de cour
A la machine : bure.
* universelle, - Calage de la plieuse.
% presse-plieuse,
(le réglage de la
presse ext donné).
- Par molletage. Molleteuse d'établi
' et sur pied.

-« FPar cintrage. A le main sur une for| - Régularité du cintrage.
me. - Précaution du pliage

- Par roulage. A la cintreuse d'éta- préalable avant cintrage
bli. ~ Réglage des cintreuses.
A la cintreuse sur - Réglage des rouleuses.
pied.
A la presse par
emboutissage. *
A la TOUuleuse.

- Par d&formation Cutils de frappe - Précision gestuelle.
manpuels et mécaniques| - Régularité des facgonna-
A la main sur forme. ges
Pregsse & balancier. * mise au gabarit.
Prease hydraulique. * gqualité géométrique
Repoussage. de la surface cobtenue.

Martinet.




ETRE CAPABLE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

5 Assembler des métaux en

feuilles entre eux

- Avec des moyens mécani-
ques,

- Avec des moyens chimi-
ques bhétérogénes.

Lieu :
Chantier ou ateljer,

Informations-Produits
En fodction des impéb-
ratifs d'exploitetion
* démontable,

* permanent.
Régles SNI.

CODAP.

Matériels - Méthodes

Acier traité :

* tole galvanisée,
par exemple.

ARlliages légers :

* t8le alumipium ou
tdle Duralinox,
Aciers inoxydables,
Rivetage.
Agrafage.
Vissage.
Clipsage.
Clouage.

Informations :
Notices techniques
des fabricanta. D.T.U
Régles S.N.I.

Méthodes ¢
Par collage.

Produits :

Colles et ou adhésifs
En phase soclvant.

En phage sgueuse.

- Enoncer les particulari-
tés des différents syg-
témes,

- Continuité du revétement

= Qualité du jointciement.

- Démontage aimé du revéte
ment {si démontable).

- Prendre en compte 1'é&cou
lement dex eaux de
rTuissellement.

- Prendre en compte l'écou
lement de produits corro
sifs,

- Prendre en compte les
vents dominants,

- Prendre en compte les
Pphénomcnes Ge¢ dilatation
et de retrait, dus A
l'installation et 2
l1'exposition.

« Tenue mécanigue des
é¢léments de liaison, de
l'ensemble.

- Choix é&u pergage en
fenction :

* du rivet. de la vis,

- Utilisation rationnelle
de l'outillage :

* & la wmain, mécanigue.

- Enconcer la compatibilité
des matériasux : effet de
couple,

-~ Mise en place d'une rup-
ture de pont thermigue.

- Enoncer les précautions
d'emplol.

- Prise en compte :
* du temps de murigse-

ment.

du temps de gommage,

* du temps d4d'emplol

* de la température des
matériaux et des pro-
duits,

* de la température
embiante.

* de l'hygrométrie am-
biante,

* de l'épaisseunr du
joint.

R SRR




indicateurs de compétence

Par brasage
sage.

Par pcints.
A la molett
Baguattes o
TIG -~ MIG.

6 Fixer les revétements sur l'ossature

- Avec des moyens mécani-
Gues.

~ Avec des moyYens
- chimiques,
- de soudage.

- REALISER des raidissa-
ges de surface.

Lieu :
Chantier ou

Information

Moyens et m
fixation.
Mode opérat
Flans, croq
criptif.
Calepinage.
Fiches tech
Méthodes :
Sur support
plats.
Sur échelle
* métalliqu
Sur support
ques .
Assemblage
+ vissage.
sgrafage.
clipsage.

Paer collage
Par pointag
électrigue.
Par points.

Méthodes :
Nervures
moulurage.
Profilés.

. soudobrea

e,
nrobées.

atelier
8
&thodes de

oirve.

uis, des-

niques.

s fers

B
es, bois.
s plasti-

par @

rivetage.
clouage,
cerclage.

e & l'arc

pliages,

ETRE CAPABLE DE : conditiona. resscurces critéres de réussite
5 {(suite)
- Dosage, quantités
- excédent de prépera-
tien < 10 X%,
L - erreur sur dosage < 5%

Lieu : - excédent surjoint < 5%
Chantier ou atelier.
Informatione :

- Avec des moyens de sou-| Deszins d'exécution.

dage autogénes, pescriptif.
hétérogénes. Mode opératoire.

Matériels - Méthodes
Postes O.A. - Réglage des postes (0.4
Postes électriques. électrique).

« Choix de la buse.
-~ Choix du métal d'apport:
* des é&lectrodes,
et dimensions.

nature

- Tenue mécanigque.

- Prendre en compte :
¢ les ventsz dominants,
* 1'écoulement des eaux,

de ruissellement, de

condensation.

-~ Enponcer la compatibilité
des matérisux @ effet
de couple.

- Prendre en compte les
phénoménes de dilatation
et de contraction.

~ Respect des régles
* S N.I., C.O.D.A.P.

-~ Planéité des surfaces.

- Continuité des revéte-
ments.

= Qualité du jointoiement.

- Esthétique.

Idem 5+1-5
fdem 5-1-5

Idem 5-1-4

5



ETRE CAPABLE DE :

conditions. ressources

indicateurs de compétence

critéres de réussite

2 REVETIR AVEC DES TOLES DE BARDAGE .

4 Tracer et débiter des bardages

- TRACER avec un gabarit.

- RECHERCHER une vraie
grandeur, de longueur,

de surface, d'angle.

~ TRACER des éléments de
jointciement,

- DEBITER des toles de
bardage, avec des
moyens mécanigues :
- putiliage & main,

~ machines protatives.

-~ TRACER, DEBITER des

&éléments et accesscires

complémentaires.

Lieu :
Sur chgntier.
Informations :

Relevés de cotes.
Dessins d'architecte.
Dessins d'exécution.
Calepinage. '
Fiches et notices
techniques.
Instructions écrites
et orales.

Domajines :

Bardages pour parcis
* yerticales.

* horizeootales.

Matériels :

Cisszilles : universel
le, & ¢hantourner.
Grignoteuse.,
Trongonneuse.,

Idem.
+ scies : sauteuse,

circulaire...

~ Manipuler,

- Stockage raticnnel

- Relever des cotes dans

un espace tridimension-
nel.

- Notiecn de tolérances

conventionnelles.

- Enoncer les Qdifférents

bardages :

* métalliques nervurés.

* en aciers,

* en eluminiums.

* prérevédtus :

. laques thermodurcissa-
tles en polyester.
polyester miliconé.

. lagues thermoplasti-
gues .
incxydables,
plastiques.

stocker., ra-

tionnellement, protec-
tion contre les chocs,
les défor-

Sécurité.

les rayures,
mations.

Qualité et précision des
coupes.

- Sécurité et confort

dans l'utilisation de
l]'outillage et des wmachi
nes portatives.

des
éléments préparés.

- Idem ci-dessus.

Enoncer les accessoires.




ETRE CAPABLE DE @

conditions, Tressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

2

Monter et fixer des bardages

Sur cssature métallique

Sur ossature bois.

Sur oEsature plastigue.

Avec des mpoyens
mécaniques.

Avec des moyens chimi-
Qgues.

REALISER des points

ginguliers =

~ liaimon toit-virole,

-~ partie basse en
contact avec le sol.

- abergement.

- manche & alir ou de
visite.

Lieu :
chantier.
informationa :

Mode opératoire.

Cahier des charges.
Régles : DTU. SNI.
OTUA.

Quantité,
Plans.
mas de pose.

répartition

croquis, sché-

Domaines :

Sur des parois cylin-
driques et cénigues
de grand rvayon.

Sur des parocis planes
métalligues ou magon-
nées.

Positions verticales
ou inclinées.

Méthodes

Rivetage.
vissage.
Agrafage & glissiére.
Clourge.

Collage.

Informations-Méthodes

Régles S.NK.I.
Cahier des charges.

2 REVETIR AVEC DES TOLES DE BARDAGE

~ Respect des régles :
* DTU, SNI. OTUA.

-~ Verticalite,

- Eerizontalité.

- Planéite,

- Esthétigue.

- Régularité du jointoie-
ment.

- Prise en compte des
phénoménes de dilatation
et de retrait,

- Prise en compte des
vents dominants.

- Prisme en compte des
écoulements des eaux.

- Prise en compte des
ponts thermigues.

- Tenue mécanigue.

- Démontabilité éventuelle

- Temps de montage.

- Mise en place des cales
isolantes.

- Idem.

« Respect des dispositions
constructives prescrites
par :

% régles SKI.
¢ cahier des charges.

« Retombée wverticales de
200 mm.

-~ Barriére de remontée
d'humiditeée.

~ Base étanche en verre
gellulaire avec enduit
bitumeux.

2%



ETRE CAPABLE DE :

conditions, ressources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

1 Tracer sur des plastigue

s en feuilles

- TRACER une épure,
- REALISER un gabarit.

-~ RECHERCHER des vrales
grandeurs d'angles et
de surfaces.

-~ DEVELQPPER les volumes
usuels.

2 Débiter des feuilles de

Lieu :
Chantier ou atelier

Informations

Idem 5-1-1.

(métaux en feuilles}

+ notice technique
du fabricanmt.

+ Tégles SNI.

plastique avec des moyens

3 | REVETIR AVEC DES FLASTIQUES EN FEUILLES (JACKETING)

- Idem 5-1~-1.

+ Différencier les maté-
rimux par leur nature.
leur épaisseur. leur
rézistance sux rayons
ultra-violets,.

+ Stockage des produits
en prenant en compte

la nature,
l'épaisseur,
la résistance U.V.

mécanigues

- A main.

- A l'aide de machines
portatives.

3 Faconner des feuilles de

Informations :

Idem 5-1-2.

+ Nature des maté-
riaux.

Caractéristiques des

matériaux : résistan-

ce mécanique.

- Toutes épalisseurs.

Matériels - Méthodes:
Ciseaux.

Cisailles.

Molettes.

Sur table de travail.
En position mur l'ou-
vrage.

plastique

- A froid.
- Par enrculement.
-~ par éléments.

4 Pixer, assembler

- Les éléments entre eux.
- Sur les ouvrages isoclés

~ Avec des moyens mécani-
ques.

- Avec des moyens chimi-
ques.

Produits :
Coudes en coguilles.

Informations :
Idem 5-3-1.

ldem 5-3-2.
+ Mode copérstoire.
+ Fiche technique.

Méthodes =

Agrafage.

Cerclsge.

Clouage.

Collage.

Ruban adhésif.
Scoudage & l'air chaud

*

+ précision de la coupe.

- Tepue mécanique.rigidité
- Prise en compte :

des phénoménes de Te-
trait et de diatation
des vents diminants,
de l1'écoulement des
esux.

- Qualité du jointoiement,

- Réglage de l'outillage.
« Consommation des &lé-
ments de :

fixation, msoudage,

Al



ETRE CAPABLE DE @

conditions. ressources

indicateurs de compétence

eritéres de réussite

4 . REALISER UNE ETANCHEITE. UN PARE-VAPEUR

4 Réaliser un enduit de protection sur une isolation

- Enduit
ter.

en résine polyes

- Enduit
- Enduit
-~ Enduit

aux silicones.

en résine époxy

en polyuréthanes

en caoutchouc

- Enduits biltumeux :
* feutres bitumeux.
* complexes bitume-zlu.

Lieu :

sur le chantier.

Informations

Plans ‘ot descriptifs.

Fiches techniques des

produits.

Cahier des charges.

Mode opératoire.

Régles de sécurite

relatives & la mise

en oceuvre.

Régles professionnel-

les @

* SNI, DTU.

Domaines :

A partir d'éléments

préformés.

In-situ., sur l'iso-

lant préparé pour

receveir Ll applica-

tion.

Méthodes :

Sur renfort de verre:

* mats de verre.

* tissus de verre,

* pnappes de verre,

* complexes.

Migse en oeuvre manuel

le.

Projection pneumati-

gque simultanée

polyester+ fibre de

verre coupée.

Matériels

Outillage & main =

* brosses, rouleaux.
spatules,
plateirs. ..

Qutillage pneumatiqgue

* de projecticn,

couteaux,

* de surfagage.
Méthodes :

Sur une toile de wver-
re ou de nylon.
Surface lissée.

Reconnaitre les supports
Décoder les documents
écrits.

Différencier les maté-
riaux par leur nature,
leur épaisseur.

Enoncer les compatibili-
tés respectives entre
endujit, armature et
subjectile.

Organiser un stockage.
Choisir l'outillage
adapté au travail &
réalimer.

Utiliser raticnnellement
les ecutils et les machi-
nes. Assurer la mainte~
nasnce.

Respecter les régles de
gécocurité relatives aux
produits utilisés.
Commenter la nécessité
du pare-vapeur et Ea
pesition.

Prendre ean compte les
phéncménes de retrait

et de dilatation.
Préparer.
duits,
* temps

doser lex pro-
prendre en compte
de murissement,
temps de¢ gommage,
d'emploi,

de durcissement.

temps
temps

* & * &

température des maté-

viaux.

Prendre en compte :

*+ jes vents dominants.

* 1'écoulement des eauXx.

Continuité du jointoie-

ment .

Respect :

* des recouvrements,

* des é&paisseurs d'en-
duit.

Etanchéité du revétement

Régularité des couches.

Régularité du lissage.

Tenue de l'ensemble.

cei e




ETRE CAPABLE DE @

conditions, reassources

indicateurs de compétence
critéres de réussite

1 {suite}

- Enduits hydrauliques
* a4 base de ciment,
* & base de platre.

Lieu :

Sur le chantier.

Informations ¢

Plans et descriptifs.

Fiches teachnigques des

produits.

Mode opératoire,

Cahier des chargen.

Régliles de sécurité

relative & la mise

en oeuvre.

Regles professionnel-

les @

* SNI. DTU.

Domzines :

Sur isclants, plans

ou curvilignes.

Sur isoclants en mate-

las, en bourrelets.

Méthodes :

Enduisage, projection

manuels.

Projection mécanique.

Matérjielsy

Outillage & main :

* truelles, spatules,
platoirs. taloches.

Qutillage mécanique,

pneumatique, électri-

que.

~ Enoncer les différents
supports.

- Enconcer les différentes
armatures.

- Préparer les supports :
* prendre en compte les

eflfets de dilatation
et de retrait,

* &pnoncer les différents
systéimes de fixation
des armstures.
préparer les jointoie-
ments.,

- Différencier et préparer
les enduits. & partir
des notices techniques.
des régles profession-
relles
* taux d'humidité,
¢ taux de gachage.

-~ Protéger l'environnement

~ Dureté de 1'enduit.

- Epaisseur homogéne et
censtante. \

-~ Qualité du lissage.

- Qualité dAu jointoiement
des extrémités d'ouvra-
ges .,

- Protection et accés des
appareils et accesscires

- Enoncer les préceutions
pour éviter les désor-
dres dus aux :

* dossages,

* conditions stmosphéri-

ques.

- Enoncer les fonctions
dex sdjuvants.

2 Appliguer une peinture sur un enduit de protecticn

Méthodee
Manuelles.
Mécaniques.

= Différencier les fonc-
tions remplies par les
peintures :
* esthétiques,
* physigues,
* chimiques,
* mécanigues.
~ Réaliser une teinte
uniforme.
~« Protéger l'environnement
~ Respecter les prescrip-
tions :
* fabricant, D.T.V.




ETRE CAPABLE DE :

copditions, ressources

indicateurs de compétence

critéres de réussite

1 MANUTENTIONNER ET LEVER DES MATERIAUX.

4 Manutentionner et lever

~ Des matériaux d'isola-
tien,

- Des composants utilisés
en iscliation.

- Des revétements pour
igolants.

- Des matériels et outil-
lages utilisés par
l'ouvrier qualifié.

Lieu :

Sur le chantier.

Informations @
Schémas d'implanta-
tion et de manuten-
tion.

Treull de charge ma-
x1i. 120 d&aN.

Charge maxi & dos
d'homme : 50 daN.
Régles de mécurité,
Fiches techniques des
matériels de levage.
Plaques signalétigues

- Fiches techniques
des matériasux.

DES MATERIELS D*'ISOLATION

Protection et bonne con-
servation des matérizux,
des composants, des re-
vétemente., des msatériels
et ocutilliages.
Protection de l'enviraon-
nement.

Reaspect des consignes de

limite de charge.

Respect des régles de

sécurité :

* branchement électrique

¢ eptretien du matériel,

* protection de l'aire

de levage,

contrbéle de la nature

et de l'état de 1l ou-

tillage :

- ancrage, crochet,
élingues, cébles,
cordes. ..

Pratigue sang erreur des

signaux du cariste.

Reconnaitre les points

d'sncrage.

Equilibrer une charge.

Assurer la protection de
la bonne conservation
des '

* maptériaux,

* matériels,

* outillages.




