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Si I MATERIAUX - PRODUITS = FOURNITURES

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) ( linitas ds cormaissances )

§1-1 COMNAISSANCES GENERALES

Notions de classss, familles, varidtés NOMMER les produits 4’'usage courant
CLASSER par familles ou varistés
Commercialisation, normalisation ENONCER les caractéristiquss commerciales 2t/ou narmalisdes
des divers produits
Composition,caractéristiques structurslles | IDENTIFIER les caractérisques principales, les compositions
et norphologiquas essentielles
Origine, 8laboration INDIQUER 1'origine matisre

INDIQUER le procsssus et les precidzs d’obtention
des produits (merrains)

$1-2 DOMAINES D'UTILISATION

Comptabilita, faisabilits IDENTIFIER les relations entre lss jropriétés ot les
contraintes d’utilisation (fonciion usage)

CHOISIR les matidres d'ceuvre en aidquation avec
la domaina d'emploi

INDIQUER les relations entre les yroprigtés chiniquss
dss bois et 1'amdlioration des liguides logés dane le bois

§1-3 CONNAISSANCES INTRINSEQUES

Physique, mécanique, chinique ENONCER les propridtés physiques iu bois (iension,
rétractibilits, taux d'humidits...)

Sollicitations st fntes ENONCER les caractéristiques nécaniguss des watifres

4’ osuvre
fAspect, masse volumiqus,couleur INDIQUER les comportaments en fonction des sollicitations

IDENTIFIER les différentes pariicularitds des structures

Peformation, dégradation, altaration PRECISER les précautions de miss zn ceuvre

Durabilité ENONCER les causes du vieillissement, les conséquences
tanporelles et celles lides & !’ svironnement.
Vieillissemant ENONCER des solutions permettant 1’assurer la pérénits de

’ouvrage en relation avec za fonction. (Zlavags,
vieiliissenent...)
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Si " MATERIAUX - PRODUITS - FOURNITURES

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) ( limites de connaissances )

S14 SINGULARITES - DESORDRES IDENTIFIER, RECONMAITRE les anomalies les sin@ularito‘s
st /ou les altarations

ESTIMER leur importancs
EVALUER les conséquences pour l'ocuvrage
ENONCER les remédiations

fmomalies, sinqularités, altérations

Cs théns d'studs concerns notamment :
- tous les fiits ds 1 Iitra & 788 litres
_ tous les produits nécessaires &
1’ etanchéitd
- toutss lss fournitures qui concourent
aux liajsoms,




{ S2 " OUVRAGES ( FOTS )

CONNA [SSANCES ETRE CAPAELE DE
{ notions , concepts ) { linftzs de commaissances )

§2-1 SYSTEMES DE CONCEPTION ET DE CONSTRUCTION

- Notions da systdmes tachniques - TRADUIRE la forme et les particularitds régiomales.

- Représentation usitée des ouvrages. - IDENTIFIER les classements,destinations, performances,

- Notions ds modila:

# Classif ication des ouvrages
# labsls régionaux

- Terminologis, désignations. - NOMMER 1’cuvrage st ses composants.
- Normes relatives aux dimensions,d la - IDENTIFIER les caractaristiquss géomdtriquss,
capacits du contenant. dinensionnelles, voluniques,
- Conditions d’utilisation. - DECRIRE les conditions d'utilisation courants.
- fmalyse historique et évolution da - RESTITUER !'ouvrags dans un-contexts:
1’ ouvrage: * Historique
* Opigines * Régional avec ses particularités
* Styles

% Destinations

« Particularités régionales
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52 I OUVRAGES ( FGTS )

CONNA ISSANCES
( notions , concepts )

II03 l33a3LD DE
( limitzs iz connaissancas )

§2-2 LES LIAISONS - LES ASSEMBLAGES

- Horghologie, esthétiqus.

- Notions ds résistance,de contraints
* Comprassion
» Traction, 8tirement
# Flaxion
% Cisaiilement

- Nature des matariaux da construction

- Concapt ds démontabilité,ds renforcement,
4’ étanchaita.

- Cahérence des Ilaisons avec I'ouvrage

- Faisabilits,

- Notion de coit,

- IDENTIFIER et PRECISCT i35 diffsrentss formss de Ifaisons.

- INDIQUER les modes iz soiiicitations sur }’ouvrags.

- ENONCER las princizss :+ (1 mature des liaisons
)2 p

- ENONCER les critdras 2 Jiizabilitd:
# Technologiques
% Economiques

42




1 §S2 ” OUVRAGES ( FOTS )

COMMAISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) ( limitss ds conmaissances )

$2-3 COMPOSANTS PRINCIPAUX ET AUXILIAIRES

- Conpatibilité de: - IDENTIFIER les différents composants, leur natura.
% Résistance nécanique,physique, chiniqus.
» Esthétique - PRECISER les conditions de mise en osuurs.

=~ Nomanclature. - ETRELIR une nomenclaturs des différents composants.

§2-4 FONCTICMS PRINCIPALZIS ET SECONDAIRES

- Notions de sustine - DEFINIR la fonction globale d’usage ds 1’ocuvrage
- fmalyse foncticunelle ~ DEFINIR les fonctions sscondaires
- Concept d'usage

82-5 SOLUTICHS TECHNOLOGIQUES
- Solutions de principes ~ ENONCER =t JUSTIFIER les solutions techmologiques,
- Solutiens thécrigques satisfaisant au systéme et A ses fonctions.

- Dispositions constructives

43



E OUVRAGES ( FOTS )

CONNA ISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) { limitas de conmaissances )

$2-6 L'ETANCHEITE

- - Dispositions constructives des liaisons. - ENONCER et JUSTIFIER lss principes da miss en ozuves,
# Lag recomandations professionmelles

# La trajtsmant des liaisons

- Las principes d’dtanchaité de 1'cuvrags. - PRECISER las contraintss ds mise en ceuvre.
» Repérage des points ssnsibles aux fuitss

- La comportenent de la matiére d’'oeuvre.
- ENUMERER st [DENTIFIER les procédés de réalisation

- Les salutions tachnologiquss. de I’ stanchaits

- Les matériaux 4'&tanchéits.
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S3 I DESSINS ET COMMUNICATIONS TECHNIQUES

CONNATSSANCES ETRE CAPABLE DE
( motions , concepts ) ( limites ds conmaissances )

$3- 1 LES SYSTEMES D' EXPRESSION GRAPHIQUE NOMMER les différantes parties constituantas de 1’cuvrage
IDENTIFIER les différents dessins (d’ansembls, ds définition

- La dossier da fabrication ds fabrication)

(descriptif, plans de définition, ds

fabrication, gammss ...} EXPRINER les caractéristiques principales
(dimensions, formes)
- Fonctions &t relations IDENTIFIER leurs ralations

entre cas documsnts PRECISER leurs fonctions

IDENTIFIER et EXPLOITER les codes et langages de différents

dessins
- Les conventions de projection TRADUIRE les conventions, les représentations, les symboles
(coupes, sactions...)
- Représentation narmalisée IDENTIFIER 1'élément, ses caractéristiques (gsométriques,
% dss ouvrages dimensionnalles, &tats de surface, liaisons, surfaces
* des composants i usiner)

¥ »
- Les docusents conplémentaires PRECISER I'enssnble des specifications

» schénas
* gpurss
- Les documents techniques DECODER les nomenclatures

= catalogues DECODER et EXPLOITER les documents techmiques

* fiches techniques
EXPLOITER les documents normatifs
- Les documents normatifs
(normes)
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§3 I DESSINS ET COMMUNICATIONS TECHNIQUES

CONNATSSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) ( limites de connalssances )

§3-2 LES CODES ET LANGAGES

- Las langages syaboliques IDENTIFIER les différentss formes do langages
» schématiques
# graphiques
- La cotation de fabrication IDENTIFIER ot INTERPRETER une désigmation normalisée
% surface référentiails do cotation relative & des grandeurs !
% cotes machines » linfaires
» cotes outils * angulaires

% géométriques {forme, position)
% gtat de surfacs

DECODER la cotation établie sur un dessin de d&finition,
de fabrication

83-3 STRUCTURE DES SYSTEMES ET DES LANGAGES

INFORMATIQUES
- Notions de : ENUMERER, DISTINGUER les différentes spurces
. d’ informations :
* logicisls
% fichiars » Jossisrs, fichiers
* banque da données * manusls d’utilisation
= bibliothéques
* nonenc latures
- Les outils informatiques IDENTIFIER les différentes parties d'un systéme
(structure d'utilisation d’un systéne) (matériel)
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S4 " MISE EN OEUVRE ” MATERIELS ”

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE DE
. ( notions , concapts ) { linites de connaissances )

§4-1 LA GENERATION

CINEMATIQUE DE LA MACHINE INVENTORIER ot IDENTIFIER s ou les nouvements da
- DéfInition des wouvements par rapport & genaration disponibles par rapport & un bati
un axs
- Daf inition de mouvement de translation

- Notion de trajsctoirs da référentis]
das mouversnts IDENTIFIER le ou les réferentisls machine

DIFFERENCIER les axes principaux des axes additiomnals

CINEMATIQUE DE LA GENERATION

- Définition das géndratrices st PRECISER le ou les principss ds la génération
directrices

- Notion 4'dlément géomdtrique : point, INDIQUER le ou les éléments géndrateurs de 1’outil
droite, courbe

IDENTIFIER ls mouvsment ou la combinaison de mouvsmants

- Principe ds génération des surfaces nécessaires appliqués & 1’outil at/ou & la piscs

obtenues par combinaison !

# das &léments générateurs de 1'outil
# des mouvemants de translation

# s nouvenents de rotation ENUMERER les causes possibles de perturbation dans las

qualités géomdtriques et dimensionnelles des
surfaces genérées.
- Daf inition des mouvements
# de coups
* 4’ avance

- Notion de circuit mécanique et
geomdtriqus
~ Notion de diagramme cause/effet
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sS4 i MISE EN OEUVURE "MATERIELS”

CCMNAISSANCES
( rotions , concapts )

ETRE CAPABLE DE
( limites de commaissances, )

$4-2  CCUPE DES MATERIAUX

LIS PROCEDES D'USINAGE

- Technologie de la coupe :
* yar enlévement de copsau

* qar abrasion

INERTIQUE DE LA COUPE

- {riiires glonétriques

- Paramétres inf luengant 1'usinage
= Trdquences de rotation
# Uitssse d'amenage
* “aidpiaux

LaS QUTILS DE COUPE

- Caractépistiques des outils
* Gaometriques
# Jinensionneiles
* srgulaires
* 'Ycaniques et nétallurgiques
stpe 1'acier, nuances ...)

ENONCER les principes des procédés d'usinags
PRECISER leurs caractristiques st leurs différences

ENONCER et EXPLICITER les principales techniques
correspondant & chacun de ces procédss, et les matérisls
qui y sont assaciés,

CHOISIR st / ou AJUSTER une vitesse de coupe, d’amenage
a partir de tableaux et 4’abaques.

IDENTIFIER et CLASSER les outils en fonction de leur
destination, da leur forme
LOCALISER et IDENTIFIER les différentes parties ds 1'outil

LOCALISER et IDENTIFIER les éléments de la partie active
(angles...)

INDIQUER le mode d'action (radial, tangentiel ...)

ENUMERER les principaux matériaux utilisés pour la
partie active

INDIQUER les conditions d’ installation des outils
(montags, vitesses ...)
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| S4 " MISE EN OEUVRE ” MATERIELS ”

CONNA ISSANCES
{ notions , concapts )

ETRE CAPABLE DE
{ linites de\commaissances )

§4-3 LES SYSTEMES

ORGANISATION D'UN SYSTEME
- Motion ds systéme

- Notion de fonctionnement du systine
* aspects matérisls

= sspects énargétiquss
* aspects informationnels

- Notion d'entrés-sortia
-~ Notion d’action-résultat

FOMCTIONNEMENT DU SYSTEME

- Conditfons de misa en osuvre du systsms
machines

- méthodologie
- réglage

LES LIAISONS - PIECES - QUTILS - MACHINES

- Positiommenent
* appui plan
» appui lingaire
* appui ponctus]
- Elénents gdomstriques
{(plan, droite, point)

IDENTIFIER la matiére d'csuvrs sur laquells agit 1s
systime

ENONCER la fonction globale du systéme

DECRIRE la sfccession das oparations cu des traitsments

INDIQUER les relations entre les usinages & sffectuer et
las conditions de réglags ou de miss en oeuvre

DETERMINER la valeur des paramstres de réglage

INDIQUER 1a méthode nécessaire pour 1'obtention d’un
produit conforme au contrat sur mono-opératrice

IDENTIFIER les causes de dysfonctionnemsnt

LOCALISER et IDENTIFIER les liaisons élémentaires

49




§3 ” MISE EN OEUVRE * METHODES ”

CONNAISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) s { linites de connaissances )

S5-1 ORGANISATION DES PROCESSUS DE FABRICATION

LIS ETAPES DR TRERICATION A partir d'un dessin de fabrication et/ou une gamms

- Chronologie des différentas étapes de la - EMUMERER et DIFFERENCIER dans 1'ordre chronologique
réalisation d’un ouvrags ou partie les différantes dtapes relatives i 1'organisation
d’ ouvrage. d'une fabrication.

- Dafinition du processus !
# Graphique de phases, de fabrication
ou d'assemblags, de sous-phases,
d’opérations da gammes ...

- Notion de contraintes d’antériorits;
= Gaométriques
* Dimansionnalles

% Technologiques
(usinage, respsct des formes , des

positions....)

- Notion de contraintes économiques
» Réduction des colts
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S5 l MISE EN OEUURE " METHODES ~

CONNA [SSANCES ETRE CAPABLZ JE
( notions , concepts ) ( linites de connaissances )

85-1 ORGANISATION DES PROCESSUS DE FABRICATION

ORGANISATION DU POSTE DE TRAVAIL

- Notion d'agencesent: - ENONCER les critéres relati: 1 i'agencenent st &
Dispasition des outillages, des produits, ’arganisation du poste.
# pap rapport au poste de travail
( atalier da fabrication et/ou de
réparation )
= par rapport 3 1'opérateur
# par rapport & 1’ environnedent

- Notion d’ardonnancemsnt des cutillages

- Notion d'ergononis
- Notion de circuit de déplacement minimal. | - EMUMERER et EXPLICITER les <»izgivales conditions de

nininisation ds la fatigue iz i’:pérateur,
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| S5 I MISZ EN OEUURE " METHODES ”

CONMNAISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts J ( limites de connaissances )

§5-1 ORGANISATION DES PROCIISUS DE FABRICATION

COMDITIONS DE SECURITE ET 3ZGLIS DE TRAVAIL
PRINCIPE DE SECURITE

- Facteurs ds risques en reiition avec ! - ENONCER ET EXPLICITER les principales consignes de
# des manipulations au ccsta de travail prévantion et ds sdcurité
# Das déplacements de 1'z-irateur - INDIGUER les régles da prévention lides au poste de

% Ds la manutention da travail

* Do V'utilisation de “ac.ines-outils et/ou| | TGO 165 WYENS & netive en oeuure pour assurer cetie

machines portatiles fta
- Notions pratiques d’dlaciricits : - EXFLICITER les régles ds prévention liées aux factaurs
dlactri
% Tension slestriques
% Puissance - DIFFERENCIER une phase, 4'un neutre, d’une tarre
* Intensits

- IDENTIFIER les symbales
- ldentif ication des conducsaurs

- Identification des disycsizils de sécurité
sur lo circuit électriguz

- Raccordseent A un disposiz:! préw - CITER les premiers soins 3 apporter d un accidenté
(blessure, chute, dlectricité...)

LES MOYENS DE SECURITZ

- Les moyens ds sécuritd cus lss matériels ~ CONTROLER les conditions d'emploi d'une machine atelier

necaniques - PRECISER les régles d'utilisation des protecteurs
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§3 " MISE EN OEULRE " METHODES ”

CONNA [SSANCES ETRE CAPABLZ DE
( notions ., cancopts ) { linitas de connaissances )

S5-1 ORGANISATION DES PROCESSUS DE FABRICATION

GESTION DE PRODUCTION

- Notion d'organigranme de 1'entreprise ; - DECRIRE la fonction et les rziations dss principaux

FH ) X
# Ralation entre les différentes fonctions services de 1'entreprise

ds I'antreprise (financiére, techniyue,

adninistrativa)
- Methode de travail : - DISTINGUER lss tiches at les fonctions des opérateurs,
* uhitaire, petita ou moysmme série par rapport aux principaux tuzss 4’organisation da

- Yotion de planification et de circulation | | Prodiction.
des produits

- Notion de production et de productivits

COUT DE PRODUCT[ON

- Notion de colit de production : - DISTINGUER lss principaux &léments participant
i 1'élaboration d’un colt de production

» Dépenses directes (fixes ou variables)
Natiéres d’'ceuvre (particularité du ;
débit) produits, fournitures...

* Dépenses indirectes (fixes ou variablas) |

Salaires, charges sociales, frais
généraux, investissemenmts, stc...
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$3 " MISE EN OEUVRE * METHODES ” ]

CONNA SSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concspts ) ( linites de connaissances )

85-2 LE CONTROLE ET LA QUALITE

DECODAGE A partir de docunents techniques de définition ou
L
Lea documents do déf inition du produit : | O Socution
iy TIMIPIED ot INTRPRETR des critires do quilité prescrite
# Contrat da o} néaire, anqulaire, geometriqus...)

Notion de surface référentielle
de cotation

Zone &' intervallas de tolérance

MOYENS DE REGLAGE MESURAGE CONTROLE A partir 4’ instruments et 4’ indicateurs standards
Noyens do mssurage ot de contrdle utilisés | CHOISIR les instruments et indicateurs en fonction des
i 1'atelier grandeurs & mesurer, régler, contrler
Critdres do choix : EMINERER les critéres ds choix des moyens de contrdle
% geondtriques

(6tat de surface, canformits du ENONCER les précautions d’emploi

composant ..)
* Technologique

(accessibilits, stabilitd..)

Lecture de {iches techniques DETECTER les défauts ou malfagons

ENUMERER les causes possibles de dispersion de mesurage,

Notions 4’ indicateurs de qualita ie réglage, de cantrole

GESTION DE LA QUALITE

Responsabilisation ds la qualitéd du
produit fabriqué ou réparé

ENUNERER les contrdles a effectuer en cours de
fabrication et/ou de réparation pour garantir la qualité

Critére d’appréciation du produit final

% qualitatif EMMERER les causes possibles de perturbation de la qualité
@ quantitatif PRECISER les phases de contrdle en cours de fabrication
Notiom d'auto-controle et/ou ds réparation.
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S6 " ECONOMIE DE L’ ENTREPRISE

CONNA ISSANCES ETRE CAPABLE DE
( notions , concepts ) ( linitas de connaissances )
§6-1 LES FONCTIONS ET STRUCTURES DE
L' ENTREPRISE
Las types d'entraprises INDIQUER les types d'entreprise
(artisanat, PME, PNI ...)

Organisation das entreprises INDIQUER les différents services et préciser leurs
Les diffarants sarvices fonctions (achat, S.A.V. |, logistique...)
Les conités INDIQUER les différents comitds st précisar leurs fonctions

Les syndicats profsssionnels
Les conventions collectivas

Qualifications des parsommels INDIQUER lss qualifications des personnels st préciser
leurs fonctions.

§6-Z LES SYSTEMES ECONOMIQUES

Notions de marchés, de concurrence INDIQUER les différents modes de caleul des prix
La sous-traitance, la co-traitance PRECISER les types de contrats, de documents utilisés

et leurs fonctions

la situation du prodult & I"interieur de INIQUER les origines =t les debouchés du produit.

de la filiére bois
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