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Baccalauréat professionnel Technicien d'usinage

RELATIONS ENTRE ACTIVITES ET COMPETENCES PROFESSIONNELLES

REFERENTIEL DES
ACTIVITES
PROFESSIONNELLES

REFERENTIEL DE CERTIFICATION

CHAMP
D'INTERVENTION

COMPETENCE GLOBALE

A partir de 'ensemble des données techniques de production, le titulaire du
baccalauréat professionnel "Technicien d'usinage" doit effectuer la mise en
ceuvre, la conduite et la gestion des moyens nécessaires a la production

ACTIVITES
PROFESSIONNELLES

CAPACITES ET COMPETENCES PROFESSIONNELLES

1 |Analyse des données fonctionnelles et des données
de définition, d'un ensemble, d'une piéce, d'un
composant

1. PREPARATION DE SA'SAFS\';SMEERR' 2 | Analyser des données opératoires relatives a la
LA FABRICATION ' C1 chronologie des étapes de production d'un produit
COMMUNIQUER - :

3 | Analyser des données de gestion

4 | Emettre des propositions de rationalisation et
d’optimisation d’une unité de production

1 |Etabli 'usi

2 LANCEMENT ET Etab.lllr un prOCt?ssus d’usinage
SUIVI D'UNE PREPARER - 2 | Choisir des outils et des paramétres de coupe
PRODUCTION 3 | Elaborer un programme avec un logiciel de FAO
QUALIFIEE 4 | Etablir un mode opératoire de controle

3. REALISATION EN REALISER 1 Ir}‘staller I epwronnement Qe production (porte-

' piéces, outils et porte outils)
AUTONOMIE DE METTRE EN
TOUT OU PARTIE EUVRE c3 2 | Mettre en ceuvre un moyen de production
E:ALQ\;EICATION CONDUIRE 3 | Controler une piéce
4 | Controler et suivre la production

4. MAINTENANCE DE MAINTENIR, 1 | Contribuer a assurer la sécurité et la fiabilité de
PREMIER NIVEAU. REMETTRE EN c4 fonctionnement d’'un systéme de production
REMISE EN ETAT ETAT 2 | Mettre en ceuvre une procédure de diagnostic
APRES ARRET

3 | Effectuer la maintenance systématique de premier
niveau
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