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Baccalauréat professionnel « Traitements de Surfaces »

Capacité C1: 8" INFOR

MER

C 1.1+ DECODER

ALYSER LES EXIGENCES DU DONNEUR DIORDRE A PARTIR D'UA

Savoir faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

( on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige }

C1.1.1 Identifier 1a nature d’un
substrat,

C1.1.2 Identifier les contraintes
fonctionnelles du traitement
(état de surface ; géométrie ;
propriétés physico-chimiques).

C1.1.3 Formuler des questions
en vue de compléter les
informations manquantes.

On donne un cahier des charges
comprenant :

- Le dessin technique.

- Les données techniques et les
contraintes fonctionnelles sur le
traitement et le substrat.

- Les normes en vigueur.

- La documentation.

- Les données liées au traitement sont toutes

- Les questions sont formulées sans

- Les contraintes sont clairement identifies.
extraites,

ambiguités.

Savoir faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

({ on donne )

Crltéres ét iﬁdlééféurs
de performance
{ on exige )

C1.2.1 Identifier les opérations
dans leur ordre chronologique.

C1.2.2 Identifier les paramétres
operatoires.

C1.2.3 Identificr les produits de
traitement.

- Les gammes de traitement.
- Les fiches techniques.

- Les opérations, les produits de traitement,
les paramétres opéraioires sont clairement
identifiés.

C 1. 3 PRENDRE CONNAISS:

ANCE DES CONDITIONS DE F

Sav0|r falre
Etre capable de...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige )

C1.3.1 Identifier les composants
des systémes et équipements de
traitements et de
I’environnement industriel.

C1.3.2 S’informer sur le
fonctionnement des équipements
cn utilisant de la documentation
technique.

- Les schéma d’implantation.
- la gamme de traitement.

- Les notices.

- Les prescriptions.

- Les modes opératoires.

- Les synoptiques.

- Les équipements sont clairement identifiés.
- Les opérations ct les gestes nécessaires 4 la
mise en ccuvre sont maitrisés dans leur ordre
chronologique.
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Savoir-faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige )

C1.4.1 Prendre connaissance de
la documentation fournie, des
consignes et procédures.

- Les plans et caractéristiques de
I"atelier de traitement de
surface, du réseau de collecte et
de la station d’épuration.

- Le réglement intérieur de
I’entreprise et les consignes
hygiéne-séeurité-environnement
spécifiques.

- Les fiches de données de
séeurité.

- Le tableau des produits
chimiques incompatibles.

- Les consignes et les procédures sont prises
en compte pour les activités concernées.
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- Capacité C2 : ANALYSER /JORGANISER

CESSU!

Savoir-faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

'Cfite}eé et 'iridica't'étjrs' "
de performance

{ on donne ) { on exige )
C2.1.1 Analyser la gamme de | - Le cahier des charges. - La gamme est vérifide puis appliquée avant
fabrication. - La gamme la mise en production
- Les piéces. - Les anomalies sont signalées.

(2.1.2 Ordonnancer les étapes
de la fabrication.

- Les quantités ou le nombre de
lots a réaliser durant le poste.

- L’occupation du temps de traitement est
optimal.

- Les montages sont vérifiés (disponibles).

- Les défauts liés & la prcparation sont
limités.

- La gestion des temps morts est optimisée.

2 . 5 k]
Savoir-faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

{ on donne)

Critéres et indicateurs
de performance
( on exige }

C2.2.1 Discriminer les bains
qualitativement et
quantitativermnent.

C2.2.2 §’assurer de la
disponibilit¢ des montages et des
matiéres premiéres.

- Les composants,

- Les matieres premiéres.

- Les temps paramétres
machines en cours.

- Les montages et outillages.
- L’analyse des bains de
traitements.

- Les paramétres de consigne.

- L’approvisionnement des picces et des
produits d’appoint est assure.

- Les parametres du procédé sont conformes.
- Les montages sont vérifiés et disponibles.

- Tous les bains sont clairement identifiés.

Savoir-faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige )

C2.3.1 Proposcr des processus
de contrdle pour les équipements
ct pour les piéces.

C2.3.2 Assurer Ia mise en ceuvre
des gammes de contrdle,

- Les instructions machines
(capteurs, alarmes...).

- Le matériel de contrdle des
piéces avec instructions
d’emploi.

- Les gammes de contrdle.

- Les informations fournics sont décodées.

- La conformité des piéces au cahier des
charges est assurde.

- Les appareils sont calibrés (réglage du
Z€10).

- Les procédés de contrdle sont en adéquation
avec les mesures effectuées.
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Savoir-faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige )

C2.4.1 Prévoir 1a maintenance
de premier niveau, en
préparation au démarrage, en
cours et en fin de production.
Tenir compte des opérations de
niveaux supéricurs.

C2.4,2 Tenir un carnet de
maintenance.

- Taux de consommation des
produits.

- Le stock de sécurité
(composants, consommable), le
stock magasin.

- Le tableau des interventions.

- Le fonctionnement sans interruption est
assure,

- Le stock est renouvelé.

- La hiérarchie valide le calendrier.

- Les informations sont consignées.

3+ IDENTIFIER LES RISQO

Savoir-faire
Etre capable de...

Conditions de réalisation

( on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
( on exige }

C2.5.1 Recenser el évaluer les
risques pour lc personnel, les
biens et I'environnement.

€2.5.2 Vérifier I'identification
des cuves et équipements selon
les régles et normes en vigueur.

C2.5.3 Vérifier la disponibilité
ct la conformité des équipements
de protection collective,

C2.5.4 Choisir les équipcments
de protection individuelle.

- Les moyens de production
(picces, installations ct
personnel).

- Les moyens de traitement des
effluents aqueux et gazeux.

- Les gammes de production et
les éléments du cahier des
charges.

- Les fiches de données de
sécurité refatives aux produits.
- Les normes d’identification.
- La liste des équipements de
protection individuelie.

- Les consignes de sécurité du
poste et de 'atelicr.

- L’¢état ( dont niveau de
saturation, niveau des
consommables) des moyens de
rétention et de traitement des
cffluents,

- La liste des déchets et leur
mode de stockage.

- A chaque risque identifié et évalué
correspond les moyens de prévention ou de
protection adaptés.
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. Capacité C3. CONDUIRE

C EMARRE

Savoir-faire
Etre capable...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige )

C3.1.1. Vérifier la disponibilité
de la ligne de production et des
moyens de protections associés.

C3.1.2. Mettre en ceuvre les
moyens de prévention et de
protections collectives et
individuelles.

C3.1.3. Mettre en ceuvre les
maoyens de protection de
I’environnement.

C3.1.4. Mettre en place les
composants, les piéces et les
matiéres en respectant les
procédures.

(C3.1.5 Mettre en ceuvre les
procédures de mise en route des
installations.

C3.1.6 Effectuer les réglages de
mise en production.

- Les procédures arrét/marche
des installations et des
traitements des cffluents aqueux
et gazeux.

- Les équipements de protection
collective et individuelle.

- Les équipements de contrdle et
de réglage.

- Les procédures.

- Le dossier de production.

- La ligne est préte 4 la production.

- Les valeurs limites de rejets dans 1’air et
dans 1'eau sont respectées.

- Les équipements de protection collective et
individuelle sont adaptés et leur efficacité est
contrdlée.

- Les procédures sont respectées.

- Les réglages sont conformes aux consignes
regues.

- La production est conforme.

Savoir-faire
Etre capable...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
{ on exige )

C3.2.1. Conduire la production,

C3.2.2. Alimenter en piéces.

C3.2.3. Ajuster les paramétres
de production.

-La mise en situation.
- Les procédures de conduite.
- Le dossier de production.

- Le planning de production.

- La gamme de traitement.

- Les installations validées.

- Le schéma d’implantation de
la ligne de production.

- Les appareils et instruments de
mesure et de controle
disponibles.

- Les phases de la production et leur
ordonnancement sont respectés. Le pointage
sur une liste d'opération (Check-list) est
réalisé.

- Les procédures sont respectées.

- Les paramétres sont ajusics.

- Les mesures et actions effectuées sont
consignées.

- Les objectifs de production sont satisfaits.
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Savoir-faire
Etre capable...

Conditions de réalisation

{ on donne)

Critéres et indicateurs
de performance
( on exige )

C3.3.1. Surveiller I'évolution des
paramétres de production.

C3.3.2. Effectuer des
prélevements

C3.3.4 Identifier rapidement
une dérive et rétablir le
fonctionnement nominal.

(C3.3.5. Evaluer les
conséquences d'un
fonctionnement en mode
degradé sur le produit et sur
l'installation.

- La mise en situation.

- Le programme de production,
- Les paramétres de contrdle
qualité.

- 1’ historique de la production.

- Le retour au nominal de I’installation aprés
unc dérive constatée.

- Le produit est conforme aux spécifications.
- Les conséquences ,sur le produit ou sur
I’installation, d’un fonctionnement en mode
dépradé est évalué.

C3.4 “APPLIQUER LES PROCEDURES D’

Savoir-faire
Etre capable...

Conditions de réalisation

( on donne )

Critéres et indicateurs
de performance
( on exige }

C3.4.1. Arréter l'installation en
respectant les procédures.

C3.4.2. Déclencher les
opérations adaptées en cas de
dysfonctionncment, ou en
situation de risque pour les
personnes, les matériels et
I'environnement.

C3.4.3. Informer les secteurs
CONCCINES.

C3.4.4. Ranger, ncttoyer.

- Les procédures d'arrét de
I'installation.

- Un dysfonctionnement mettant
en cause la sécurité des
personnes, des biens, la qualité
du produit et de
Penvironnement.

- Le dossier de production.

- Les notices d'instruction sur le
nettoyage.

-Le matériel et le produit de
nettoyage.

- Les procédures d'arrét sont respectées.
- L'installation est arrétée.

- La sécurité est garantie.

- Les messages sont exploitables.

- Les matériels ct installations sont
disponibles.
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Savoir-faire Critéres et indicateurs

Conditions de réalisation

Etre capable de ... de performances

{ on donne ) { on exige )
C3.5.1 Décider I’arrét ou la -La mise en situation. - La réaction est adaptée 4 'incident.
poursuite de la production en - Les seuils acceptables. - Les personnes compétentes sont prévenues.
fonction du type d’incident. - Les documents d’analyse des | - Les plannings sont rectifiés.

risques. - La sécurité est assurée.

C3.5.2 Réagir de fagon adaptée |- Les fiches de données de - Les risques sont maitrisés.
pour limiter les conséguences de | sécutité.
I'incident, - Les plannings.

C3.5.3 Prévenir I’autorité.

(C3.5.4 Prendre en compie les
délais de remisc en état.

24



Baccalauréat professionnel « Traitements de Surfaces »

Savoir-faire
Etre capable de ...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performances
( on exige )

C4.1.1 Anticiper un seuil limite
de consormmable.

C4.1.2 Réaliser la maintenance
systématique de premier niveau.

C4.1.3 Utiliser les équipements

adaptés pour réaliser la
maintenance de premier niveau.

C4.1.4 Assurer la tragabilité,

- La documentation nécessaire.
- Les outils et consommablcs.
- Les seuils limites.

- La périodicité d’intervention.
- Les consignes de sécurité,

- Les procédures de
maintenance.

- Les fiches de données de
sécurité.

- Les documents de tragabilité.

- L'opérateur est autonome pour assurer la
maintenance systématique de premier niveau.
- Le fonctionnement de I'équipement est
assuré.

- La sécurité est assurée.

- Les opérations de maintenance de premier
niveau et {es consommations de produits sont
consignés.

Savoir-faire
Etre capable de ...

Conditions de réalisation

{ on donne )

Critéres et indicateurs
de performances
{ on exige )

C4.2.1 Analyser un
Dysfonctionnement et estimer le
niveau de maintenance requis.

C4.2.2 Fournir a I'opérateur de
maintenance les données
techniques permettant d’établir
un diagnostic.

C4.2.3 Préparer I'installation en
vue de Popération  de
maintenance (arréts,
consignation...)

C4.2.4 Conduire les essais liés
aux opérations de maintenance,

C4.2.5 Assurer la tragabilité du
dysfonctionnement et du
diagnostic

- L.a mise en situation.

- Les consignes de sécurité.

- Les fiches de données de
sécurité

- Les documents de tragabilité.

- Les outils d’aide au diagnostic.
- La documentation technique.

- Le dysfonctionnement est identifié et le
niveau de mainicnance bien évalué,

- L’installation est préte pour 'opération de
maintenance.

- La personne habilitée est informée et guidée
- L’opérateur de ligne a vérifié lec bon
fonctionnement de I'installation avant de
relancer la production.

- Le dysfonctionnement a disparu.
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" Capacité C5. CONTROLER

T

Savoir-faire
Etre capable de ...

Conditions de réalisation

( on donne }

Critéres et indicateurs
de performances
{ on exige )

C5.1.1 Vérifier I’approvisionnement
des postes.

C5.1.2 Vérifier le respect de la
gamme de traitement dans le cas
d’une opération manuelle.

C5.1.3 Réaliser les prélévements
d’échantillons représentatifs en
cours de production

(C5.1.4 Réaliser |’autocontrole prévu
dans 1a gamme (aspect, adhérence,
épaisseur ...).

- La gamme de traitement.

- Le planning de fabrication.
- Les pigces A traiter.

- Les installations
équipements opérationnels.
- Le cahier des charges.

- Les gammes de contrdle.

- Les moyens de contrdle.

et

- La tracabilité des opérations est
effectudes.

- Les dysfonctionnements sont consignés.
- Les données de contrdle sont
enregistrées.

- L’étalonnage des moyens de contrdles
est verifié.

- Un échantillonnage des piéces
contrdlées est disponible.

- Les piéces traitées sont conformes au
cahier des charges.

- Le planning de fabrication est satisfait.
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" Capacité 6, COMMUNIQUER

Savoir-faire
Etre capable de ..

Conditions de réalisation

{on donne)

Critéres et indicateurs
De performances
( on exige }

C6.1.1 Remplir un document de
suivi ¢t les transmettre.

6.1.2 Expeser un probléme,
formuler un constat de
dysfonctionnement

C6.1.3 Présenter, argumenter,
proposer une solution,

C6.1.4 Produire un compte
rendu.

C6.1.5 Maitriser la saisie et
I’exploitation de données
informatiques.

- Le document de suivi.

- Le probléme est posé.

- Les moyens variés de
communication.

- Les moyens informatiques
dédiés et adaptés.

Savoir-faire
Etre capable de ..

Conditions de réalisation

( on donne)

- L’expression est claire.

- Le vocabuiaire est précis.

- L’argumentation est pertinente.

- Le compte rendu est précis.

- Les moyens informatiques sont maitrisés,

Critéres et indicateurs
De performances
{ on exige )

C€6.2.1. Communiquer au sein
de 1'équipe, avec les autres
services, avec ['extérieur.

- Structure de I’entreprise
connue.

- Positionnement de ’entreprise
sur le marché.

- Moyens variés de
communication.

- Moyens informatiques dédiés
et adaptés.

- Le choix des moyens est periinent.

- L’ expression est claire.

- Le vocabulaire cst précis,

- L’argumentation est pertinente.

- Le compte rendu est précis.

- Les moyens informatiques sont maitrisés.
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